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1 Eloszo

Koszonjiik, hogy a Festool DF 500 Q-as domind
tiplimaro mellett dontott.

Kérjik, vegye figyelembe a kezelési Utmutatoban
és a csatolt dokumentumokban talalhatd informa-
cidkat. Ezek az On biztonsagat szolgaljak, illetve
megelézik a gép karosodasat.

2 Miiszaki adatok
Teljesitmény 420 W
Fordulatszam (lresjarat) 25 500 min""
Marasi mélység, max. 28 mm
Marasi szélesség, max. 23 mm +
maroatmeéro
Maroatméro, max. 10 mm
A hajtétengely csatlakozomenete
Mé x 0,75
Suly (kabel nélkil) 3,2 kg
Erintés védelem @/ Il

Képi jelek

& Vigyazat, Veszély!

@ Viseljen fllvédot

Olvassa el az Utmutatot, utasitast!
"'en porvéddé maszkot!

) Viseljen védoszemuveget.

4 Rendeltetésszeri felhasznalas

A domind tiplimard domin¢ tiplicsatlakozasok
kialakitasara szolgal kemény- és puhafaban,
forgacslapokban, furnérban és farostlemezek-
ben. Barmilyen egyéb felhasznalas nem mindsiil
rendeltetésszeriinek.
A domino tiplimarot kizarélag betanitott vagy
szakképzett személyek hasznalhatjak.

A nem rendeltetésszer( hasznalat séri-
& lési és baleseti kockazata a felhasznalot

terheli!
5 Biztonsagi utasitasok
5.1 Biztonsagi utasitasok

Figyelem! Olvassa el valamennyi bizton-
& sagtechnikai utasitast és elgirast. Az el6-

irasok helytelen betartasa aramuitésekhez,
tlizhoz és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
A jovobeni hivatkozasokhoz orizzen meg minden
biztonsagi utasitast és atmutatot.
Az alabb alkalmazott ,.elektromos kéziszerszam”
fogalom a haldzati elektromos kéziszerszamokat
(haldzati csatlakozd kabellel) és az akkumulato-
ros elektromos kéziszerszamokat (haldzati csat-
lakozd kabel nélkil) foglalja magaban.

1) Munkahely

a) Tartsa tisztan és tartsa rendben a munka-
helyét. Rendetlen munkahelyek és megvila-
gitatlan munkateriiletek balesetekhez vezet-
hetnek.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal olyan robbanasveszélyes kornyezetben,
ahol égheto folyadékok, gazok vagy porok
vannak. Az elektromos kéziszerszamok szik-
rakat bocsathatnak ki, amelyek meggyujthat-
jak a port vagy a g6zoket.

c] Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen sze-
mélyeket a munkahelytol, ha az elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a fi-
gyelmét a munkatol, konnyen elvesztheti az
uralmat a berendezés felett.

d) Ne hagyja feliigyelet nélkiil mlkodni az elekt-
romos szerszamot. Csak akkor hagyja ott az
elektromos kéziszerszamot, ha a betétszer-
szam teljesen leallt.

11) Elektromos biztonsagi eldirasok

a) Akeésziilék csatlakozo dugojanak bele kellil-
leszkednie a dugaszoloaljzatba. A csatlako-
26 dugot semmilyen modon sem szabad meg-
valtoztatni. Védofoldeléssel ellatott késziile-
kekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlako-
26 adaptert. A valtoztatas nélkili csatlakozo
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b)

c)

d)

e

dugok és a megfeleld dugaszolo aljzatok csok-
kentik az aramités kockazatat.

Ne érjen hozza foldelt feliiletekhez, mint cso-
vekhez, fiitotestekhez, kalyhakhoz és hiito-
szekrényekhez. Az dramiitési veszély megno-
vekszik, ha a teste le van foldelve.

Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot
az esotol és a nedvesség hatasaitol. Ha viz
hatol be egy elektromos kéziszerszamba, ez
megnoveli az dramiités veszélyét.

Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétol elté-
ro célokra, vagyis a szerszamot soha ne hor-
dozza vagy akassza fel a kabelnél fogva, és
sohase huzza ki a halozati csatlakozo dugot
akabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt hofor-
rasoktol, olajtdl, éles élektdl és sarkaktol és
mozgo gépalkatrészektol. Egy megrongalo-
dott vagy csomokkal teli kabel megnoveli az
aramités veszélyét.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a sza-
bad ég alatt dolgozik, csak a szabadban valo
hasznalatra engedélyezett hosszabbitot
hasznaljon. A szabadban valé hasznalatra en-
gedélyezett hosszabbito hasznalata csokkenti
az aramutés veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kézi-

szerszam nedves kornyezetben valo haszna-
latat, alkalmazzon egy hibadaram-védokap-
csoldt. Egy hibaaram-véddkapcsold alkalma-
zasa csokkenti az aramiités kockazatat.

111) Személyi biztonsagi eloirasok

al

b)

c)

Munka kozben mindig figyeljen, ligyeljen
arra, amit csinal, és meggondoltan dolgoz-
zon az elektromos kéziszerszammal. Ha fa-
radt, ha kabitoszerek vagy alkohol hatasa
alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasz-
nalja a berendezeést. Aberendezéssel végzett
munka kozben mar egy pillanatnyi figyelmet-
lenség is komoly sériilésekhez vezethet.

Viseljen személyi védofelszerelést és mindig
viseljen védoszemiiveget. A személyi véddfel-
szerelések, mint porvédoé alarc, csuszasbiztos
védocipo, védbsapka és fllvédd hasznalata az
elektromos kéziszerszam hasznalata jellegé-
nek megfeleléen csokkenti a személyes séri-
lések kockazatat.

Keriilje el az elektromos kéziszerszam aka-
ratlan iizembe helyezését. Gy6zodjon meg ar-
rol, hogy a kapcsolo az ,,AUS” (,,KI“) helyzet-
ben van, mielott bedugna a csatlakozo dugot
a dugaszoloéaljzatba. Ha az elektromos kézi-
szerszam felemelése kdzben az ujjat a kapcso-
lon tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt al-

d)

el

f)

h)

lapotban csatlakoztatja az aramforrashoz, ez
balesetekhez vezethet.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
elott okvetleniil tavolitsa el a beallito szer-
szamokat vagy csavarkulcsokat. Az elektro-
mos kéziszerszam forgd részeiben felejtett be-
allitd szerszam vagy csavarkulcs sériléseket
okozhat.

Ne becsiilje tul onmagat. Keriilje el a norma-
listol eltéro testtartast, iigyeljen arra, hogy
mindig biztosan alljon és az egyensulyat meg-
tartsa. igy az elektromos kéziszerszam felett
varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen bo
ruhat vagy ékszert. Ugyeljen ra, hogy haja és
ruhaja ne keriiljon a mozgo alkatrészek koze-
lébe. A laza ruhat, ékszert vagy a hosszu ha-
jat elkaphatjak a mozgd alkatrészek.

Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet
szerelni a por elszivasahoz és dsszegyiijté-
séhez sziikséges berendezéseket, ellenoriz-
ze, hogy azok megfelelo modon hozza van-
nak kapcsolva a késziilékhez és rendelteté-
siiknek megfeleloen miikodnek. Ezen beren-
dezések hasznalata csokkenti a munka soran
keletkez0 por veszélyes hatasat.

Ne engedje, hogy a gép gyakori hasznalata
kovetkeztében kialakulo rutin elaltassa az
éberségét és emiatt figyelmen kiviil hagyja
az alapveto biztonsagi eljarasokat. A figyel-
metlendl végzett munka a masodperc tortré-
sze alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

IV) Az elektromos kéziszerszamok gondos ke-

zelése és hasznalata

al

b)

c)

d)
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Ne terhelje tul az elektromos kéziszersza-
mot. A munkajahoz csak az arra szolga-
Lo elektromos kéziszerszamot hasznalja.
Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a
megadott teljesitménytartomanyon belil job-
ban és biztonsagosabban lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszersza-
mot, amelynek a kapcsoldja elromlott. Egy
olyan elektromos kéziszerszam, amelyet nem
lehet sem be-, sem kikapcsolni, veszélyes és
meg kell javittatni.

Hazza ki a csatlakozo dugot a dugaszolodalj-
zatbol, mielott az elektromos kéziszersza-
mon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi.
Ez az elévigyazatossagi intézkedés meggatol-
ja a szerszam akaratlan lizembe helyezését.

A hasznalaton kiviili elektromos kéziszer-
szamokat olyan helyen tarolja, ahol azokhoz



gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja,
hogy olyan személyek hasznaljak az elekt-
romos kéziszerszamot, akik nem ismerik a
szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az ut-
mutatot. Az elektromos kéziszerszamok ve-
szélyesek, ha azokat gyakorlatlan személyek
hasznaljak.

e) A késziiléket gondosan apolja.Ellendriz-
ze, hogy a mozgo alkatrészek kifogastala-
nul miikodnek-e, nincsenek-e beszorul-
va, és nincsenek-e eltérve vagy megron-
galodva olyan alkatrészek, amelyek ha-
tassal lehetnek az elektromos kéziszer-
szam miikodésére. A megrongalodott ré-
szeket a késziilék hasznalata elott javit-
tassa meg. Sok olyan baleset torténik, ame-
lyet az elektromos kéziszerszam nem Ki-
elégité karbantartdsara lehet visszavezetni.

f) Tartsatisztan és éles allapotban avagoszer-
szamokat. Az éles vagoélekkel rendelkezé és
gondosan apolt vagdszerszamok ritkabban
ékelddnek be és azokat konnyebben lehet ve-
zetni és iranyitani.

g) Azelektromos kéziszerszamokat, tartozéko-
kat, betétszerszamokat stb. csak ezen eloira-
soknak és az adott késziiléktipusra vonatko-
20 kezelési utasitasoknak megfelelden hasz-
nalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket
és a kivitelezendo munka sajatossagait. Az
elektromos kéziszerszam eredeti rendelteté-
sétol eltérd célokra vald alkalmazasa veszé-
lyes helyzetekhez vezethet.

h) Afogantyu legyen mindig szaraz, tiszta, olaj-
és zsirmentes. A cslszds fogantyu lehetetlen-
né teszi az elektromos kéziszerszam bizton-
sagos kezelését és ellendrzését varatlan hely-
zetekben.

V) Az akkumulatoros kéziszerszamok gondos

zGi kozotti rovidzarlat égési sériiléseket vagy
tuzet okozhat.

d) Hibas alkalmazas esetén az akkumula-torbol

folyadék lephet ki. Keriilje el az érintkezést a
folyadékkal. Ha véletleniil mégis érintkezés-
be jutott az akkumulatorfolyadékkal, azonnal
oblitse le vizzel az érintett feliiletet. Ha a fo-
lyadék a szemébe jutott, keressen fel ezen
kiviil egy orvost. A kilépé akkumulatorfolya-
dék irritaciokat vagy égéses bdrsériléseket
okozhat.

e) Gyozodjon meg rola, hogy a késziilék ki van

kapcsolva, mielott beszerelné a késziilékbe
az akkumulatort. Ha egy bekapcsolt elektro-
mos kéziszerszamba szerel be egy akkumu-
latort, ez balesetekhez vezethet.

V1) Szerviz
a) Azelektromos kéziszerszamot csak szakkép-

zett személyzet és csak eredeti potalkatré-
szek felhasznalasaval javithatja. Ez biztosit-
ja, hogy az elektromos kéziszerszam bizton-
sagos szerszam maradjon.

b) Javitashoz és karbantartashoz csak erede-

ti Festool alkatrészeket hasznaljon. A nem
a felhasznalasi célra tervezett tartozékok és
potalkatrészek hasznalata elektromos aram-
Utést vagy sérilést okozhat.

5.2 Specialis biztonsagi eloirasok
- Az elektromos szerszamot csak a megfogasara

kezelése és hasznalata

a) Az akkumulatort csak a gyarto altal ajanlott
toltokésziilékekben toltse fel. Ha egy bizo-
nyos akkumulatortipus feltoltésére szolga-
16 toltkésziilékben egy masik akkumulatort
probal feltolteni, tliz keletkezhet.

b) Az elektromos kéziszerszamban csak az ah-
hoz tartozo akkumulatort hasznalja. Mas ak-
kumulatorok hasznalata személyi sértiléseket
és tizet okozhat.

c) Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akkumula-
tort irodai kapcsoktol, pénzérmeéktol, kul-
csoktol, szogektol, csavaroktol és mas kis-
méretl fémtargyaktol, amelyek athidalhat-
jak az érintkezoket. Az akkumulator érintke-
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szolgalo szigetelt feliileteknél tartsa, mivel a
marofej a sajat halozati kabelét is érheti. Ha a
csavar feszililtség alatt lévl vezetékkel érintke-
zik, akkor a késziilék fém részei is fesziiltség
ala kerilhetnek, ami elektromos aramutést
okozhat.

A betétszerszamok kiképzése feleljen meg az
elektromos kéziszerszamon megadott fordu-
latszamnak. A tulzott fordulatszammal ma-
kodtetett betétszerszamok széteshetnek és
sériléseket okozhatnak.

A gépet kizarolag felszerelt vezet6allvannyal
hasznalja. Avezetéallvany megvédi a felhaszna-
l6t a marofej letoredezd darabjaitol és a mardfej
véletlen megérintésétdl.

A DF 500 Q-ra kizarolag a Festool altal e célra
forgalomba hozott mardfejek szerelhetdk fel.
A sérilésveszély megnovekedése miatt mas
mardfejek alkalmazasa tilos.

Ne dolgozzon tompa vagy sérilt mardfejekkel.
Tompa vagy sérilt mardfejek hasznalata esetén
elveszithetjik uralmunkat az elektromos kézi-
szerszam folott.



- Amotoregység elengedésekor annak a rugderé
hatasara visszafelé kell mozognia, Ugy, hogy a
mardfej teljesen eltlinjon a védéburkolatban.
Ha ez nem torténik meg, azonnal kapcsolja ki
a gépet, és javitsa meg azt a tovabbi hasznalat
el6tt.

5.3 Zaj- és rezgeési informaciok
Az EN 60745 szabvany szerint meghatarozott
értékek tipikus esetekre vonatkoznak:

Egészsége védelme érdekében viseljen
P2-es légzGmaszkot.

Hangnyomasszint 84 dB(A)
Hangteljesitményszint 95 dB(A)
Mérési hibahatar K=3dB

@ Viseljen flilvédot

Rezgések osszértékének (a harom kiilonb6z6
irdnyl rezgésérték vektorialis 6sszegének) meg-
hatdrozasa az EN 60745 szerint:
Rezgéskibocsatasi érték

(3 tengelyd): a, =3,0 m/s?
Bizonytalansag K=1,5m/s?
A megadott kibocsatasi értékek mérése (vibracio,
zaj) az EN 60745 szabvany ellenérzési feltételei
szerint tortént, és az értékek a gépek dsszeha-
sonlitdsara szolgalnak. Arra is alkalmasak, hogy
el6zetesen megbecsiiljik, mekkora lehet munka-
végzés kozben a vibracio- és zajterhelés.

A megadott kibocsatasi értékek az elektromos
kéziszerszam f6 alkalmazasi teriileteit reprezen-
taljak. Ha azonban az elektromos kéziszerszamot
mas alkalmazasi terileten, mas betétszerszam-
mal hasznaljak, vagy nem végzik el az el6irt kar-
bantartast, a vibracio- és zajterhelés jelentésen
megnovekedhet a munkavégzés teljes idétartama
alatt. Amunkavégzés adott idétartamara készitett
becslés pontossaga érdekében figyelembe kell
venni azokat az id6tartamokat is, amelyek alatt a
gép lresen jartvagy allt. Ez jelentésen csokkent-
heti a teljes m(kodési id6tartam alatt jelentkez6
terhelést.

6 Kezeldelemek

[1-1]1 Be-/kikapcsold

[1-2]1 A dominé tiplilyuk-szélesség forgd kap-
csoldja

[1-3] A motoregység és avezetballvany kirete-
szelése

[1-4] Kiegészit6 fogantyd

[1-5] A szogvezetd szoritokarja

[1-6] Az anyagvastagsag elévalaszto tolattydja

[1-71 A domin¢ tiplilyuk-mélység reteszel6

karja

[1-8] Reteszel6kar-zar

[2-1] Orsoérogzités

[2-2] Elszivocsonkok

[2-3] Szoritokarja a marasi magassag bealli-
tasahoz

[2-4] Utkoz6csapok

7 Elektromos csatlakozas és lizembe he-
lyezés

A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie

& a teljesitménytabla szerinti adatokkal.
Csatlakoztatas el6tt kapcsolja ki a gépet,

& vagy minden esetben valassza le a halo-
zati csatlakozdve-zetéket!

A halozati csatlakozd vezeték csatlakoztatasahoz

és kioldasahoz lasd 3. abra.

Bekapcsoldshoz a kapcsolét [1-1] bepattanasig

elére kell tolni. Elegend6 a kapcsold végét meg-

nyomni, hogy oldja a bekapcsolas reteszelését és

kikapcsolja a gépet.

8 A késziilék beallitasa
A berendezésen végzett mindennemd
munka elvégzése elétt a haldzati csatla-

kozot huzza ki a csatlakozd aljzatbol!

8.1 A szerszam cseréje

Sziikséges szerszam: 8 laptavd villaskulcs (gép-
pel egyitt szallitva)

A szerszamok éles részeinél fennalld sériilésve-
szély miatt viseljen véddkeszty(it szerszamcse-
rekor.

a) Szerszam kivétele

- Avillaskulccsal [4-1] emelje meg a kireteszeld
kart [4-2], annak hallhatd bekattanasaig.

- Kapcsolja szét a motoregységet [4-5] és a ve-
zetGallvanyt [4-4].

- Tartsa lenyomva az orsérogzitést [5-11.

- Oldja meg és csavarozza le a maréfejet [6-2] a
villdskulccsal.

- Engedje el az orsdrogzitést.

b) Szerszam behelyezése

- Uj maréfej behelyezése elstt gondoskodjon
arrol, hogy a gép, a vezetdallvany és a megve-
zetések [4-3] tisztak legyenek. Sziikség esetén
tavolitsa el a szennyez6déseket. Csak éles, sé-
rilésmentes és tiszta alkatrészeket helyezzen
be.

- Tartsa lenyomva az orsérogzitést [5-11.
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- Avillaskulccsal csavarozza fel a marofejet [5-2].

- Engedje el az orsérogzitést.

- Tolja fel a vezetdallvanyt a motoregységre annak
hallhato bekattanasaig.

8.2 A marasi mélység beallitasa

- Nyissa ki a reteszel6 kar zarjat [1-8] annak
megnyomasaval.

- Areteszelé karral [1-7] allitsa be a kivant mara-
simélységet (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25 mm, 28
mm). 5 mm atmérdji mardfej esetében - annak
rovid tengelyhossza miatt - csak a 12 mm, 15
mm és 20 mm marasi mélység engedélyezett.

- Engedje el a reteszeld kar zarjat.

A 4x20 mm-es DOMINO csapokhoz specialis maro

készil (a torésveszély miatt). A mard (D 4-NL 11

HW-DF 500) hasznalata soran vegye figyelembe

az alabbiakat:

- Allitsa be a reteszeld karral [1-7] a marasi
mélységet 20 mm-re. Atényleges marasi mély-
ség ekkor 10 mm. A csap csak kozéppontosan
pozicionalhaté (lasd a 7b abrat).

Ugyeljen arra, hogy a marasi mélység

A legaldabb 3 mm-rel kisebb legyen, mint

a munkadarab vastagsaga. Ellenkez6

esetben a marofej kiléphet a munkadarab

masik oldalan, ami nagyobb balesetve-
széllyel jar.

8.3 A marasi magassag beallitasa

a) elévalaszto tolattydval

- Oldja meg a szoritokarjat [6-1] a marasi ma-
gassag beallitasahoz.

- A potfogantydval [6-2] emelje meg a vezet6all-
vany ellils6 részét.

- Atolattyuval [6-6] allitsa be a kivant lapvastag-
sagot (16 mm, 19 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm,
36 mm, 40 mm).

- Nyomja le a vezetdallvany eliilso részét titkozésig.

- Zarja be a szoritokart [6-1].

b) szabadon valaszthaté

- Oldja meg a szoritokarjat [6-1] a marasi ma-
gassag beallitasahoz.

- A potfogantydval [6-2] emelje meg a vezet6all-
vany ellils6 részét.

- A tolattydt [6-6] tolja litkozésig a motoregység
iranyaba.

- A skala [6-3] segitségével allitsa be a kivant
marasi magassagot, Uugy, hogy a vezetdallvany
ellilso részét fliggblegesen eltolja.

- Zarja be a szoritokart [6-1].

8.4 A szogvezeto beallitasa

- Oldja meg a szégvezetd [6-4] szoritokarjat.

- Allitsa be a kivant szoget: a skala [6-5] se-
gitségével fokozatmentesen 0° és 90° kozott,
vagy bekattintva 0°, 22,5°, 45°, 67,5° illetve 90°
értéknél.

- Zarja be a szoritokart [6-4].

Vékonyabb munkadarabok gérmarasa

- Allitsa be a kivant szoget.

- Oldja meg a szoritokarjat [6-1]1 a marasi ma-
gassag beallitasahoz.

- A tolattyut [6-6] tolja litkozésig a motoregység
iranyaba.

- Csusztassa le teljesen a szoglitkozot.

- Zarja be a szoritokart [6-1].

A szogutkozd visszaallitdsa el6tt el6szor

& mindig a szoritokart [6-1] kell oldani.

8.5

& mellett lehet megbizhatdn beallitani a

tiplilyuk szélességét!

Az alabbi tiplilyuk-szélességek allithatok be (7a.

ébra]:

13 mm + mardéatméré

19 mm + maroatmérod
23 mm + maroatmérod

A tiplilyuk szélességének beallitasa
A forgokapcsoléval [1-2] csak futé gép

Elszivas

A gépet mindig csatlakoztassa egy elszivo
berendezéshez. Az elszivd-csonkra [2-2]
27 mm elszivotomlé-atmérdji Festool
elszivo berendezés csatlakoztathato.

8.6

1,0

8.7 Oldaltamasz a felfekves-kiszélesitovel

Az oldaltdmasz [8-1] segitségével marasnal meg-
novelheto a felfekvo fellilet a munkadarab szélén,
igy a gép biztonsagosabban vezetheto.

A kétintegralt alatdmasztas-csokkentével [8-6] a

tavolsag a marasi lyuk kozepéig fokozatmentesen

37 mm-rél 20 mm-re csékkenthetd. igy a csap

szegélyhez kozelebbre pozicionalhatd.

- A két csavarral [8-2] rogzitse az oldaltdmaszt
a vezet6allvany menetes furataihoz [8-3], az
alatdmasztas [8-5] és az asztal [8-4] felfekvd
fellletei legyenek egy sikban.

- A tavolsag csokkentéséhez forditsa ki a tavol-
sagcsokkent6k [8-6] egyikét (lasd a 8. abrat).
Ezek automatikusan igazodnak az Gitkozéretesz-
hez [8-71.
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9 Munkavégzés a késziilékkel

Afa egy természetes, inhomogén alapanyag. Emi-
att feldolgozasakor mindig adddhatnak bizonyos
méreteltérések, akkoris, ha a gép beallitasa pon-
tos. A gép kezelése is [pl. az el6tolas sebessége)
befolydsolja a munkavégzés pontossagat. Ezen
tilmenden a fabodl készilt DOMINO-k méretei
a tarolastol (pl. nedvesség) fliggGen is ingadoz-
hatnak. Ezek a tényez6k mind befolydsoljak az
elkészitett csapfuratok és csapos kotések mé-
rettartasat.

Szamos kisérletsorozat alapjan meghataroztak
ezeket a méreteltéréseket. A gép és a DOMINO
csapmeéretek erre a kozépértékre vannak beal-
litva. Ha ennek ellenére két munkadarab 6ssze-
illesztésekor kb. 0,03 mm - 0,04 mm oldaliranyu
eltérés adodik, akkor Onnek lehetdsége van a
gyarilag felszerelt Gitkoz6reteszeket [2-4] korrek-
cios ltkozoreteszekkel helyettesiteni. Ezek a 0,15
mm-rel keskenyebb reteszek azutan csokkentik
a csapfuratok és a munkadarab széle kozott ol-
daltavolsagot (lasd a 15. fejezetet).

A végleges munkadarab megmunkalasa el6tt

ajanlott a tiplilyuk mélységét, szélességét és

atmeérdjét egy proba-munkadarabon kiprébalni.
Munka soran tartsa be az alabbi szaba-
lyokat:

- Mindig Ugy rogzitse a a munkadarabot, hogy az
megmunkalas kozben ne tudjon elmozdulni.

- A dominé tiplimarot munka kézben mindig két
kézzel fogja, a motorhaznal és a potfogantyunal.
Ez csokkenti a sériilésveszélyt és eléfeltétele a
pontos munkanak.

- Zarja be a marasi magassag beallitasara szol-
galé szoritokarjat [2-3] és a szogvezetd szori-
tokarjat [1-5] gy, hogy azok lizem kézben ne
oldédhassanak ki véletlendil.

- Az elbtolasi sebességet igazitsa a mardatmeé-
réhoz és az anyaghoz. Allandé el8tolasi sebes-
séggel dolgozzon.

- A domino tiplimarot csak akkor rakja le, ha a
marofej teljesen megallt.

Eljaras

Tiplis illesztés létrehozasahoz jarjon el az alabbi

maodon:

- valasszon ki egy domind tiplit, és helyezze be az
ahhoz tartozé mardéfejet a domind tiplimaroba
(8.1 fejezet).

- Allitsa be a marasi mélységet (8.2 fejezet). A
marasi mélység legalabb 3 mm-rel kisebb le-
gyen, mint a munkadarab vastagsaga, hogy a
tiplis illesztés tartés maradjon.

- Allitsa be a marasi magassagot a munkadarab

vastagsaganak megfeleléen (8.3 fejezet).

- Jeldlje meg a munkadarabok 6sszetartozo felli-
leteit [10-1], hogy azokat a csaplyukak kimarasa
utan helyesen egymashoz tudja illeszteni.

- lllessze egymashoz a két 0sszekapcsolandd
munkadarabot és ceruzaval jeldlje be a tiplik
kivant helyzetét [10-2].

- Allitsa be a tiplilyuk kivant szélességét (8.5
fejezet). Javaslatunk: Az elsé lyukat jaték nél-
kil marja ki (a tiplilyuk szélessége egyezzen
meg a domind tipli szélességével), a tovabbi
tiplilyukakat pedig eggyel nagyobb tiplilyuk-
szélességgel (10. abra). Az elsé tiplilyuk igy
referenciaként hasznalhato, mig a tobbi tiplilyuk
gyartasi pontatlansagok esetén nagyobb tlrés-
sel rendelkezik.

- Marja ki a tiplilyukakat:

a) az elsé tiplilyukat ugy, hogy a munkadarab
oldalso széléhez illeszti az litkoz6csapot,

b) a tovabbi tiplilyukakat az el6z6leg ceruzaval
felrajzolt jeloléseknek és a néz6ablak skala-
janak megfeleléen [10-3].

10 Karbantartas és apolas

AN

A berendezésen végzett mindennem{
munka elvégzése el6tt a halozati csatla-
kozdt huzza ki a csatlakozd aljzatbol!
Minden olyan karbantartasi és javitasi
munkat, amely a késziilékhaz felnyi-
tasaval jar egyitt, csak felhatalmazott
vevoszolgalati javitdmdhely végezhet el.
Ugyfélszolgalat és javitas csak a
gyartd vagy a szervizhalozat altal: a
legkozelebbi egység cime:
www.festool.com/Service

Kizarolag eredeti Festool potalkatré-
szeket hasznaljon! Rendelési szamok
a kovetkez6 helyen:
www.festool.com/Service

A domino tiplimard messzemenden nem igényel
karbantartast. Javasoljuk azonban, hogy évente
és/vagy kb. 100 6ranyi izemidé utan vizsgaltassa
meg egy erre jogosult Ugyfélszolgalati szervizzel.
Ez a felhasznald biztonsagat és a domind tiplimaro
értékallésagat szolgalja.

A leveg6aramlas biztositasa érdekében a motor-
haz hitélevego6-nyilasait allanddan szabadon és
tisztan kell tartani.

Tisztitsa meg a megvezetéseket [4-3] porlerako-
dasoktol. Amegvezetéseket rendszeresen olajoz-
za meg gyantamentes olajjal (pl. varrégépolajjal)
enyhén.

A szoritékar régzitéséhez (lasd a 6b abrat):
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- Vegye le a szoritokart, és huzza szorosabbra a
hatlapfejl csavart.

- Helyezze vissza a szoritokart a hatlapfejl csa-
varra.

A késziiléek onmikodéen kikapcsold specialis

szénkefékkel van ellatva. Ezek elkopasa automa-

tikusan arammegs-zakitast valt ki és igy leallitja

a késziiléket.

11 Tartozék, szerszamok

Személyes biztonsaga érdekében csak
A eredeti Festool-tartozékokat és alkatré-
szeket hasznaljon.
A tartozékok és szerszamok megrendelési sza-
mait a Festool kataldgusaban ill. az interneten, a
“www.festool.com” oldalon talalhatja meg.

12 Hulladekkezeles

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe! Adja le a késziiléket, tartozékokat és
a csomagolast a kornyezetvédelmi eldirasoknak
megfeleld Ujrahasznositasra! Tartsa be az érvé-
nyes hazai eldirasokat.

Csak EU: az elektromos és elektronikus beren-
dezések hulladékairol szold eurdpai iranyelv és
annak nemzeti jogi atvétele értelmében a hasznalt
elektromos kéziszerszamokat szelektiven kell
gyUjteni, és lehet6vé kell tenni azok kornyezetki-
meéld Ujrahasznositasat.

Informaciok a REACh-rol:
www.festool.com/reach

13 Alkalmazasi példak
(Az alabbi képek: A1 - A6.3, a mellékelt kiilon lapon talalhatdk).

A1.1 - A1.4 | stabil és elforduldsbiztos keretcsapolas sarokillesztésen.

A2 igen stabil ajtokeretcsapolas.

A3 igen stabil és elfordulasbiztos fakotés allvany és szék osszeallitasahoz.

A4.1 - A4.3 | stabil, elforduldsbiztos és pontosan illeszked6 lemezes csapoléas (sarokillesztésen).
A5.1 stabil és pontosan illeszkedé lemezes csapolas (tompal).

A5.2 a domind tiplimaré beallitdsa lemezes csapolashoz (tompa), homlokoldali tiplilyuk.
A5.3 a domino tiplimard beéllitdsa tartészéggel lemezes csapolashoz (tompal.

A6.1 stabil és pontosan illeszked6 lemezes csapolas (kozepes).

A6.2 a domind tiplimaré beallitdsa lemezes csapolashoz (kozepes).

Ab6.3 a domind tiplimaré beallitdsa lemezes csapolashoz (kozepes), homlokoldali tiplilyuk.
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14

Hibaelharitas

(Az alabbi képek: B1 - B6, a mellékelt kiilon lapon talalhatdk).

Hibak Ok A zavar elharitasa
B1 [ égési foltok tompa marofej hasznaljon éles mardfejet
B2 | a tiplilyuk kiszélesitése |tul nagy marasi mélység (20 mm- | csokkentse a marasi mélységet

nél tébb) 5 mm-es mardfejjel

B3

a tipli athalad a mun-
kadarabon

helytelen munkadarab-vastag-
sag és/vagy marasi mélység

igazitsa a koriilményekhez a
munkadarab-vastagsagot és/
vagy marasi mélységet

B4

kitépodések a tiplilyuk
szélén

az el6tolasi sebesség tul nagy

csokkentse az el6tolasi sebes-
séget

B5

a tiplilyuk nem parhu-
zamos a munkadarab
szélével

a munkadarab megmozdult a
megmunkalas soran

rogzitse megfelelé mértékben a
munkadarabot

Bé

a tiplilyuk nem meroéle-
ges (90°) a munkada-
rab feliiletével

a) lerakddasok (pl. forgacsok) az
alaplemez alatt

b) a sz6gvezetd nincs pontosan
90°-ra beallitva

c) tartdszog nélkul dolgozott

a) tavolitsa el a lerakddasokat

b) a szégvezetét allitsa be ponto-
san 90°-ra
c] hasznaljon tartészoget

9a,
9b

a bal vagy a jobb utko-
z6csappal létrehozott
tiplilyukak helyzete
nem egyezik meg tel-
jes mértékben (eltérd
tavolsag a munkadarab
szélétél).

A két titkozécsap kozotti kozép-
pont nem esik pontosan egybe
a marofej dontési szogtartoma-
nyanak kozéppontjaval.

Tavolitsa el az iitkozéreteszek [9-
1] egyikét (9a abra). Szerelje fel
a mellékelt Gtkozdreteszek [9-2]
egyikét a tiplimarora (9b &bra).
Ezek az litkozoreteszek keske-
nyebbek, ezért nagyon pontos
beallitast tesznek lehetové.
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Cbabp)XaHue

[penrosop

TexHU4eckn gaHHu

CumBonu

N3non3BaHe no npefHa3HavyeHMeETo
Yka3zaHua 3a besonacHocT

EneMeHTn 3a ynpaBneHune

BkntouBaHe B MpexaTa M nyckaHe B eNCTBUE
PerynupaHe Ha MalimHaTa

9 Pabota ¢ MawmnHaTa

10 TexHunyecko obcny>xBaHe 1 NogapbXKa

11 TlprHagnexHoCTn, NHCTPYMEHTH

12 W3uckBaHud 3a oTBeXAaHe U AenoHMpaHe
13 Tlpumepwn 3a npunoxexHune

14 OTcTpaHsABaHe Ha rpeLkm

Yka3zaHute nsobpaxxeHuns ce HaMMpaT B MHoOroe-
3n4HoTO PbKOBOACTBO N0 06CNy>KBAHETO.

OO~ O M~NWN —

1 MpearoBsop

Bnarogapum Bu, ue nsbpaxte ppesata DF 500 Q
Ha Festool 3a gobenn Domino.

Mona nmanTte npenBua nHdopmaummTe B TOBA
.PbKoBOACTBO 3a 06CyxkBaHe ™ 1 B NpUnoXeHUTe
KbM Hero 4okyMeHTW. ToBa e B MHTepec Ha Bawara
cobcTBeHa be3sonacHOCT M NpefoTBpaTABa NPUYM-
HABaHETO Ha NOBpeAM Mo MalluMHaTa.

2 TexHunYecku AaHHM

Mol HocT 420 W
YecToTa Ha BbpTeHe

(mpaseH xon) 25 500 06/MuH
HdbnbounHa Ha dpe3oBaHe, Makc. 28 MM
LLnpoymHa Ha dpesaTa, Makc. 23 MM
Hdvnametbp dppesaTa, Makc. 10 MM
CveamHutenHa pesba Ha

OBUraTenHUa Bas Mé x 0,75
Terno (6e3 kaben) 3,2 kr
Knac Ha 3awuTeHocT @/l

CuMBONM

BHuMaHue, onacHocT!

HoceTe cpefcTtBa 3a npefnassaHe Ha
cnyxal

[NpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO M YKasaHusTa!

[py onacHu 3a 34paBETO MNpaxoBe HOCETE
3allmMTHa aMxarenHa macka P2!

1) HoceTe 3aWnTHK o4umna.

00®>"

4 U3nonssaHe no npepHa3Ha4YeH-METO

®pesaTa 3a grobenn Domino e npegHa3HayeHa 3a
n3paborBaHe Ha cbegmHeHus ¢ gobenn Domino B
TBbpPAA ¥ Meka AbpBECUHA, AbpPBECHOTANALWNTHN
naoyu, Wnepniat, BAakHecTn nnoyun. Bcskakso
LpYyro n3non3BaHe ce CYMTA 3@ U3MON3BAHE He Mo
npegHa3HayeHneTo.

®pesaTa 3a grobenn Domino e npeasuaeHa n3-
KMIOYMTENTHO CaMO 3a M3M0N3BaHe M e pa3peLleHo
C Hes fa paboTAT caMo MHCTPYKTUPaHM Nnua nnm
cneymanucTu.

& MNoTpebutenaT HOCKM OTFOBOPHOCT 3a LLETH

M HewacTHW cnyyau, CTaHanu nopagu
M3MNoN3BaHe He Mo NpefHa3HavyeHuMeTo.
5 YKa3zaHusa 3a 6esonacHocT
5.1 06wu ykaszaHusa 3a 6esonacHa pabora
BHUMAHMUE! MNMpouyeTeTe BHUMaTEJIHO
& BCMYKM YKa3aHuUA 3a 6esonacHoOCT u npe-
pynpeXxxaeHus. HecnassaHeTo Ha ropecno-
MeHaTuTe yKa3aHusa 1 npeaynpexneHns Moxe Aa
[oBefe A0 TOKOB yaap, noXxap u/vuiam Texku Tpas-
MW.
CbxpaHsiBaTe BCUYKMU yKa3aHus 3a 6e3onacHa
paboTa u pbKOBOACTBA, 3a A MOXKe 3a B bbaeLle
NpuY HY)KAA Aa ce KOHCYNTUpaTe ¢ TX.
N3non3BaHUAT No-A0y TEPMUH «€NEeKTPOUHCTPY-
MEHT» Ce 0THACS [10 3aXpaHBaHM OT eNekTpuyecka-
Ta Mpexa efleKTPOMHCTPYMeHTM (CbC 3axpaHBalll

kaben) n 4o 3axpaHBaHK OT akyMysaTopHa baTepus
eneKTpOUHCTpyMeHTH (6e3 3axpaHBaly kaben).

1) Pa6oTHo MAACTO

a) Mopabp)akTe pabOTHOTO CU MSACTO YUCTO U
noapeAeHo. be3nopsaabKbT M HEAOCTaTbYHOTO
OCBeT/IeHMe MoraT fla CMoMOrHaT 3a Bb3HWKBa-
HeTo Ha Tpy4oBa 3/10MoAyKa.

6] He paboTeTe c eneKTpOMHCTPyMeHTa B cpefa
C MOBULLEHA OMACHOCT OT Bb3HUKBaHE Ha eKCc-
nnosus, B 61nM3ocT A0 necHo3ananamMm Te4Ho-
CTW, rasoBe unu npaxoobpasHu MaTepuanu.
[To BpeMme Ha paboTa B eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE
ce OTAEeNST UCKPU, KOUTO MOraT ia Bb3MaMeHaT
npaxoobpa3Hun MaTepuanu unu napu.

B) JIpb)XTe Aeua M CTPaHMYHM Nuua Ha 6eso-
nacHo pascTtosiHue, gokaTo paboTute c enek-
TPOUHCTPYMEHTa. Ako BHUMaHMeTo B bbae
OTKJIOHEHO, MOXe Aa 3arybute KOHTpona Hap
eNeKTPOUNHCTPYMEHTa.

r) He ocTaBsiiTe eneKTpU4YeCcknsi UHCTPYMeHT 6e3
Hap3op. OcTaBeTe eNekTpUYECKNA UHCTPYMEHT
Yak cnep kato paboTHMS MHCTPYMEHT cnpe Ha-
NbJHO Aa ce ABUXM.
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I1) BesonacHocT npy paboTa ¢ eneKTpUYecKu ToK

)

6)

B)

r)

a)

el

LLlencenbT Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa TpsibBa
Aa e NoaxoAasl, 3a Noa3BaHUA KOHTaKT. B
HMKAKbB CJly4al He ce flonycka U3MEeHsIHe Ha
KOHCTPYKUuaTa Ha wencena. Korato paboture
CbC 3aHY/NIeHU eNneKTpoypeaun, He U3nons-
BaWTe ajanTepu 3a wencena. [lon3saHeTo Ha
OpUrMHaIHK wencenn n KOHTakKTM HamMasidBa
pMCKa OT Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yLap.
U3b6sareanTe ponupa Ha TanoTo Bu no 3azeMeHum
Tena, Hanp. Tpbbu, oTONNUTENHU Ypeau, newm
n xnapgunHuum. Korato 90070 Bu e 3a3eMeHo,
PNCKBT OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yAap € No-roJidM.
MpeanasBanTe eNneKTPOUHCTPYMEHTA CU OT
AbXA U BRara. [IpoHMKBaHETO Ha BOAA B eflek-
TPOMHCTPYyMEHTa NoBKLLaBa 0MNMacHOCTTa OT TOKOB
ynap.

He nsnonspanTte 3axpaHBawums kaben 3a uenm,
3a KOUTO TOM He e NpeABUAEH, Hanp. 3a fa Ho-
CUTe eNleKTPOMHCTPYMeHTa 3a kabena unu ga
n3BaauTe Wencena ot KoHTakTa. Mpepnassan-
Te Kabena ot HarpsiBaHe, oMacnsBaHe, fonup
[0 ocTpu pbboBe nnu [0 NoABMKHU 3BEHA Ha
MaLUMHMK. [ToBpeaeHn nnu ycykaHun kabenu yse-
Jin4aBaT pnCKa OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.
Korato paboTtuTte c eNeKTPOUMHCTPYMEHT HaBLH,
M3NoN3BanTe caMo yAbJDKUTENHU Kabenu,
npepHa3sHayeHU 3a pabota Ha oTKpuTo. VI3-
MON3BaHETO Ha YAbJKUTEN, NpefHasHadeH 3a
paboTa Ha 0TKpUTO, HaMansaBa pMcKa 0T Bb3HMK-
BaHe Ha TOKOB yLap.

AKo ce Hanara u3nosi3BaHeTo Ha eNeKTPo-UH-
CTPYMEHTa BbB BJlaXKHA cpepfa, u3nos3Baunte
npeanaseH NpeKbCBaY 3a YTe4YHU ToKoBe. /13-
MOoNI3BaHETO Ha NMpednaseH npekbcBa4 3a yTedHu
TOKOBE HaMaJidBa OMaCHOCTTaA OT Bb3HWMKBAHE Ha
TOKOB yAap.

Ill)Be3onaceH Ha4YuH Ha paboTa

a)

6)

BbaeTe KOHUEHTPUPaHHK, cnepeTe BHUMATESTHO
AEeWCTBMATA CU M NOCTbNBaUTe NpeanasnmBeo
n pa3yMHo. He usnonsBaiTte eneKTpoOUHCTpy-
MEHTa, KOraTo cTe yMOpeHu Unv nop BIUSIHUETO
Ha HapKOTMYHM BELLEeCTBA, aNIKOXO0J U1K ynoun-
BaLlLy neKapcTBa. ELVH MU pa3cesaHoCT Npu pa-
boTa Cc eNeKTPOMHCTPYMEHT MOXe [ia MMa 3a Mo-
CNeACTBMNE N3KITHYUTEITHO TEXKN HapaHABaHNA.
PaboTeTe ¢ npeanasBaLio paboTHo obnekno
M BUHaru c npegnasHu oymna. HoceHeTto Ha
nogxofdaun 3a non3BaHnd eNneKTponHCTPYMEHT
N N3BbpLUBaHaTa ,EI,eIZHOCT JINYHW Npeana3Hn
cpedcCTBa, KaTo gnXaTeJiHa Macka, 34paBu MibT-
Ho3aTBOpeHM 0byBKM cbC cTabuneH rpandep,
3alllMTHa KacCka Wian wyMosarnywmntenmn [aH—

r)

n)

x)

h)

TUHOHK), HamManaBa pucka OT Bb3HMKBaHE Ha
TPy40Ba 3/10M0NYyKa.

N3b6sairBanTe onacHoCTTa OT BKJIlOYBaHe Ha
eNIeKTPOUHCTPYMEHTA No HeBHUMaHue. Mpeaun
[a BKJIIOYMTE L encesna B 3aXpaHBaLlaTa MpeXa
ce yBepsiBaiTe, Ye NyCKOBUAT NpeKbCBay e B
nonoXeHue “n3KNOYEHo”. Ako, KOraTo HocuTe
e1eKTPOVHCTPYMEHTA, AbPXKNTE MPbCTa CU BbPXY
NYyCKOBUS MpeKkbCBaY, UK ako NoaaBaTte 3axpaH-
BalllO HamMpeXeHne Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa,
KoraTo e BKJIlOYEH, CblleCTByBa OMacHOCT OT
Bb3HMKBaHe Ha TPyLoBa 3/10MoyKa.

MNpean pa BKNOYUTE €NEKTPOMHC-TPYMEHTA,
ce yBepeTe, Ye CTe OTCTPAHWUIIN OT HEro BCUYKMU
NOMOLLHU MHCTPYMEHTU M Fae4YHU KJKOYOBe.
[ToMolLeH MHCTPYMeHT, 3abpaBeH Ha BbpTALLO
ce 3BeHO, MOXe [ia MPUYMHM NOBPean.

He HapueHaBaWTe Bb3MOXKHOCTUTE cU. Pabo-
TeTe B cTabWUIHO NONOXKEHMe Ha TANOTO U BbB
BCEKM MOMEHT noaabpikaiTe paBHOBecue.
Taka uie MoxeTe fa KOHTponupaTte enekTpo-
MHCTPYMeHTa no-nobpe n no-beszonacHo, ako
Bb3HMKHE HeoYakBaHa CUTyaums.

HoceTe noaxopsawio o6nekno. He HoceTe wupo-
Ko o6nekno unu 6mxxyra. lNasere KocaTta u 06-
NeKNoTo CU No-ganeye oT NOABMKHUTE YacTu.
LLInpoko obnekno, brxkyTa am obarv Kocu Mmorat
Ja bboaTt 3axBaHaTM OT MOABUXKHUTE YacTu.
AKo e Bb3MO)XHO U3M0JI3BaHETO Ha BbHLUHA
acnupauMoHHa cucTeMa, ce yBepsiBaute, ye
TS € BK/YeHa U GYHKLUMOHMPA U3NPABHO.
I3non3gaHeTo Ha acnmMpaumoHHa cucTeMa Ha-
MansiBa pUCKoBeTe, b/XKalllM ce Ha oTaensauiaTa
ce npuv paboTa npax.

He cu no3BonsiBainTe nopaau HaBuKa, npuao-
6uT oT YecTaTa ynotpeba Ha ypepaa, aa ce oT-
nyckarte U aa nponyckate oCHoBomnonarawure
npuHUMNY Ha 6e3onacHoCT. HenpeanasnmeoTo
JecTBME MOXe [la Npean3BIMKa TeXKO HapaHs-
BaHe 3a 4acTu OT cekyHaaTa.

IV) TpMXKNMBO OTHOLLUEHUE KbM eNeKTPOUHCTPY-

a)

6)

BG-11

MEeHTUTe

He npeTtoBapBaiTe eNneKTPOMHCTPYMEHTA.
M3non3BailTe eneKTPOUHCTPYMEHTUTE CaMo
cbobpa3Ho TAXHOTO NpeAHa3HayeHue. Llle
paboTnte no-pobpe n no-besonacHo, KoraTo
“3non3eate NOAXOAALMS ENEKTPOUHCTPYMEHT
B 3aafleHNs OT NPON3BOAMTENS AMAMNA30H Ha
HaToBapBaHe.

He u3nonsBaitTe eNneKTPOUHCTPYMEHT, YUUTO
NycKOB NpeKbcBay e noBpefAeH. EnexkTponH-
CTPYMEHT, KOWTO He MoXe fa Dble U3KtouBaH u



B)

r)

A)

el

x]

h)

V)

BKJ/IOYBaH Mo npeaBnaeHna OT Mpon3soanTend
Ha4yuH, e onaceH 1 TpsbBa fa bbae peMoHTMpPaH.
Mpean pa npoMeHsTe HAaCTPOMUKUTE HA enek-
TPOMHCTPYMEHTA, Aa 3aMeHsiTe paboTHN MH-
CTPYMEHTU U [ONbJIHUTENIHM NpucnocobneHus,
KaKTO U KOraTo NpoAbJ/DKUTEJNIHO BpeMe HAMa
Aa U3nonsBaTte e/IeKTPOMHCTPYMEHTA, U3KJIOY-
BaiTe Lencena oT 3aXxpaHBaLlaTa MpeXXa. [a3u
MsipKka npemMaxBa omnacHOCTTa 0T 3a[e/icTBaHe Ha
eN1eKTPOMHCTPYMEHTa N0 HEBHUMAHNeE.
CbXxpaHsiBaUTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Ha
MecTa, KbAeTo He MoraT Aa 6baaT focTUrHa-
TU oT pgeua. He ponyckaunTte Te ga 6bpar mus-
NoN3BaHM OT JINLA, KOMTO He ca 3ano3HaTu ¢
Ha4yuHa Ha paboTa c TAX ¥ He ca NpoYyenun Tesun
MHCTPYKUMK. KoraTto ca B pblLeTe Ha HEOMUTHU
noTpebuTenu, enekTpoMHCTPYMEHTUTE MOraT fa
6b,ﬂ,aT M3KJTIYNTEJTHO OMnacHW.

Mopabp)XanTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE CH
rpywxnueo. NpoBepsiBanTe panu NnoaBMKHUTE
3BeHa PYHKLMOHUpAT Be3yKopHO, fanu He
3aKJIMHBAT, AaIM MMa CYYMNeHu Uau noepege-
HU AeTauin, KOMTO HapyLaBaT UMW U3MEHSAT
dyHKUMUTE Ha eneKTpouHCTpyMeHTa. Mpeaun
Aa uU3nonsBaTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA, ce
norpwxete nNoBpefeHUTe getannm pa 6baar
PeMOHTUPAHU. MHOIO OT TPYA0BMTE 310MOSYKM
ce Ab/kaT Ha Hepobpe NogabpXaHW enekTpo-
MHCTPYMEHTWN 1 ypeau.

MopnabprkainTe peXxewwmTe UHCTPYMEHTU BUHAru
Aobpe 3aToyeHn n uncTu. [lobpe nogabpxarumTe
PEXeLLM MHCTPYMEHTM C OCTpM pbboBe oka3BaT
MO-MaJiko CbMpoTUBIIEHNE N Ce OBMXKAT NMO-J1eKO.
M3nonsBante eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, A0~
Nb/IHUTENHUTE npucnocobneHus, paboTHuTte
MHCTPYMEHTM U T.H., Cbo6Pa3HO MHCTPYKLUUTE
Ha npousBoauTens. Mpu ToBa ce cbobpassaBan-
Te U C KOHKpPEeTHUTE paboTHM yCNOBUSA, KAKTO U
C [EeAHOCTU U Npoueaypun, eBeHTyaJIHO npea-
NUCaHM OT Pa3/INMHN HOPMATUBHU JOKYMEHTH.
N3non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTH 3a
pas3nn4Hn OT NpeaBnaeHnTe OT MPon3BOONTENA
MNPUIIOXKEHNA NoBKMLLABa 0MACHOCTTA OT Bb3HWK-
BaHe Ha TPYLOBW 3/10MONYKMN.

BHuMaBalTe APbXXKUTE Aa ca CYXU, YACTU U
no TAX Aa HAMA Mac/10 UK CMasKa. XNb3raBu
OPBXKM He MO3BONABAT cMrypHa paboTa n KoH-
TPOJ Ha eNekTPUYEeCKNA NHCTPYMEHT B HEOYaK-
BaHW CUTyauunn.

BHUMaTe/IHO OTHOLIEHUE KbM aKyMYJIaTOPHU

a)

€IeKTPOMHCTPYMEHTH
3a 3apeXxpaHeTo Ha aKkyMynaTopHuTe 6aTepun
M3nonsBaiTe caMo 3apsifAHUTE YCTPOMCTBA,
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B)

r)

a)

npenopbyBaHu oT npousBoguTens. Korato
M3Mon3BaTe 3apsAHM YCTPOMCTBA 3a 3apexaaHe
Ha HenoAxoAsaUlM akymynaTtopHu batepuu, Cb-
uecTtByBa OMacHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha no>kap.
3a 3axpaHBaHe Ha eNeKTPOUHC-TPYMEHTUTE U3-
nonssanTe caMo NpeABUAEHUTE 32 CbOTBETHUS
Mopen akyMynaTtopHu 6atepum. VI3non3saHeTo
Ha pas3n4YyHK akyMynaTtopHu baTepun Moxe Aa
npean3BuKa TPyAoBa 3/10Monyka u/nnm noxap.
MpepnasBanTe HeM3NonN3BaHUTE aKyMynaTop-
HU 6aTepum OT KOHTAKT C roieMu MU Manku
MeTaJIHu NpeAMeTH, Hanp. KaMepu, MOHeT],
K/l0YoBe, MMPOHU, BUHTOBE U Ap.N., Tbi KaTo
Te Morar fia NnpeAu3BUKaT KbCO CbeaUHEHMe.
|—|OCJ'Ie,£I,CTBl/I9|Ta OT KbCOTO CbenHEeHWME MOraT
Ja bbaaT nsrapaHug nam noxap.

MNpu HenpaBuNHO U3NON3BaHe Ha aKyMyna-
TopHaTa 6aTtepusa OT Hes MoOXKe ga usTeye
enekTponut. U3bsareante KOHTaKTa C Hero.
AKo BbnpeKku ToBa Ha Ko)xaTa Bu nonapHe
€NeKTPOJIUT, U3MjaKkHeTe MACTOTO 06uHO ¢
BoAa. AKO eNneKTponuT nonagHe B ouute By,
He3abaBHO ce o6bpHeTe 3a NOMOLL KbM OYeH
nexkap. EnexkrponuTbT MoxXe Aa npeam3Buka
N3rapAaHnAa Ha KoXXaTa.

MNpepu pa noctaBuTe 3apefeHa aKyMynaTopHa
6aTepus B eNNeKTPOUHCTPYMEHTA, Ce yBepeTe,
Yye NyCKOBMAT My NPEKbCBaY € B MoJIoXKeHue
“n3KnioueHo”. MNoctaBaHeTo Ha akyMynaTopHa
baTepus B eN1eKTPOMHCTPYMEHT, KOMTO e BKJIO-
YeH, MOXe JIeCHO [a npean3Buka TpyLoBa 3/10-
noJsyka.

Vi)Nogabp)kaHe

a)

JonyckaiTe peMOHTLT Ha e/IeKTPOUHCTPYMEH-
TuTe By aa ce n3BbpLuBa caMo oT KBanupuum-
PaHU cNeLManmncTy U caMo C U3NON3BaHETO Ha
OpPWUIMHaNHMU pe3epBHU YacTu. 1o To3M HauumH
ce rapaHTMpa cbxpaHsiBaHe Ha besonacHocTTa
Ha efIeKTPOMHCTPYMEHTA.

6) U3nonspaiTe 3a peMOHT U TeXHUYECKO Nof-

5.2

Abp)XaHe caMo OpUrMHaNHu YacTu Ha Festool.
M3non3BaHeTo Ha NpPUHAONEXHOCTU UNK pe-
3epBHM YacTK, KOWUTO He ca NpeBUAeHN 3a Ta3u
Len, MOXe Aa AoBefe 10 eNeKTpuyecku yaap
WAN [0 HapaHABaHNS.

CneumduyHM yKasaHusa 3a 6esonacHocT
npu paboTta ¢ MalIKMHaTa

- ,U,p'b)KTe eNlieKTpu4yeCkuad UHCTPYMEHT 3a U30-
JINPaHUTE PbKOXBATKH, 3aLL,0TO ¢pe3aTa MOXKe
Aa AoKauu cobcTtBeHMa cu MpeXXoB Kaben.

EQvH eBeHTyaneH KOHTAKT C MPOBOAHMK MOf
HanpeXeHne MoXe fa NoCTaBW NOA HanpeXeHne



MeTaslHWUTe YaCTWN Ha MHCTPYMeHTa U Moxe fa Bu
XBaHe TOK.

- PaboTHuTe nHCcTpyMeHTN Tpabea fa ca npuroge-
HW Hal-Manko 3a yka3saHuTe Ha eNleKTpu4eckms
NHCTPYMeHT obopoTu. PaboTewn ¢ npeBuleHn
obopoTn paboTHM MHCTpYMeHTM MoraT pa ce
NPbCHAT U Ja NPUYNHAT HapaHABaHMS.

- PaboteTe c MalwmHaTa caMo c MOHTUPaH HanpaB-
nsBaL, nnoT. HanpaBnsBawmMaT NaoT npegnasea
paboTelma ¢ MalumMHaTa OT OTYYNEHM YacTK Ha
dpesaTa 1 oT cyyariHo fokocBaHe fo dppesaTa.

- Kem DF 500 Q morat ga 6baat MOHTUpPaHM camo
npegnaraHute ot Festool 3a Ta3m yen dpesn.
N3non3saHeTo Ha apyrn ¢pesun e 3abpaHeHo
nopajgu yBennyeHaTta 0nacHOCT OT HapaHsBaHe.

- He paboTeTe cbc 3aTbneHn MAWM NOBPEAEHM
bpe3n. 3aTbneHn nnm nospeneHn ¢pesn Morat
[a NpU4YmMHAT 3aryba Ha KOHTpoNa Haf enekTpu-
4eCKMs UHCTPYMEHT.

- [pn oTnyckaHe Ha aBuratenHus Bnok Tow nog
NPY>XWUHHOTO AencTBue TpsbBa pa ce BbpHe
obpaTHo Taka, Ye ¢pe3aTa ce CKpMe HaMbIHO B
3aLUMTHMA KOXYX. AKO TOBa He CTaHe, U3KJ4eTe
Be[lHara MalluHaTa v 9 peMoHTUpanTe npean na
9 M3MN0NI3BaTe OTHOBO.

|_|pl/1 onacHK 3a 3paBeTo MnpaxoBe HOCETE

3allmMTHa amxarenHa macka P2!
5.3

TunuyHuTe onpepenenn no EN 60745 ctonHocTtn
ca KakTo cnepBa:
HuBo Ha wyma 84 dB(A)

HvBO Ha WyMoBaTa MOLLHOCT 95 dB(A)
JNob6aBka 3a HECUTYPHOCT NPU U3MepBaHe

K=3dB
@ HoceTe cpepcTBa 3a npepnasBaHe Ha
cnyxa!
Pernctpupanun obwm ctomHoctn Ha Bubpaununte
(BekTopHa cyma B Tpu nocokm) cbrnacHo EN 60745:
CTOMHOCT Ha n3nbyBaHUTe BUbpaLmum

(3 ocu) a, = 3,0 m/c?
KoedunumeHT Ha HecurypHocT K=1,5M/c?

YKazaHuTe CTOMHOCTM Ha emucuute (BMbBpaums,
wym) 6sixa M3MepeHu CbriacHo yCcnoBMaATa 3a
npoBepka B EN 60745 n cnyxaT 3a cpaBHsiBaHe Ha
MalmHuTe. Te MoraT fa 6bAaT n3non3saHu 1 3a
npefBapuTesiHa oLeHKa Ha BUbpauuuTe 1 Wwyma
npu pabora.

YkazaHuTe CTOMHOCTU Ha EMUCUNTE Ca 3a MaBHU-
Te NPUIOKEHNUS Ha eNEeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.
KoraTto obaye enekTpMyeckKUAT MHCTPYMEHT Ce
M3MoN3Ba 3a ApYrv NPUNOXKEHMS, C Apyrn paboTHK

CTOMHOCTU Ha eMUCHUSATA

WHCTPYMEHTM UM He ce Moanbpxka LOCTaTbyHoO,
BMbpaLMmTe 1 WyMbT N0 BPpEME Ha Lienuns nepuos,
Ha paboTa MoraT aa 6baaT 3HauYMTENTHO NO-BUCOKMW.
3a To4Ha oLleHKa Mo BpeMe Ha 3ajafieH Nepunog Ha
paboTa TpabBa fa bbaaT B3eTM Nof BHMMaHWe Bpe-
MeTO Ha Mpa3eH X0 M Ha NPecToM Ha MalluHaTa.
ToBa Moxe a loBefie 4,0 3HAUYUTENHO HaMansBaHe
Ha obuioTo paboTHO BpeMe.

6 EneMeHTH 3a ynpaBneHue

[1-1]

MpekbcBay 3a BKA./U3KJI.

[1-2] BwbpTaw ce npekbcBay 3a LWMpoYMHaTa Ha
oTBopa 3a Aben Domino

[1-3] [ebnokupaHe Ha gBuratenHus bnok /
HanpaBnsBalus NaoT

[1-4]1 [donbnHutenHa apbxka

[1-5] JlocTuye 3a 3aTaraHe Ha brOB OrpaHUYK-
Ten

[1-6] TMnb3ray 3a npegBapuTened nsbop Ha
nebennHata Ha MaTepmana

[1-71 ®ukcaTtopeH nocT 3a WKpoynHaTa Ha oT-
Bopa 3a atben Domino

[1-8] 3acTonopsiBaHe Ha dpukcaTopHUa NocT

[2-1] ApeTtupaHe Ha BpeTeHoTO

[2-2] AcnupaunoneH wyuep

[2-3] JlocTue 3a 3aTAraHe 3a perynupaHe Ha
BMCOYMHaTa Ha ppe3oBaHe

[2-4] OrpanununTenHu wudrose

7 BknwuyBaHe B MpexaTa M nyckaHe B

JeucTeue

HanpexeHue Ha MpexaTa TpsabBa fga oTro-
& Baps Ha AaHHUTe, yka3aHu Ha TabenkaTa
3a TeXHWYEeCKNTE JaHHMW.

BuHaru nsknoyBanTe MalwunHaTa, npeam
& LA NpUCbeaNHNTE NN pasednHnTe kabe-

na 3a 3axpaHBaHeTo oT MpexarTa!
MpucbepnHABaHeTO UM pa3efnHSIBaAHETO Ha Ka-
bena 3a 3axpaHBaHeTo OT MpexaTa Bux ¢ur. 3. 3a
BKJIlOYBaHe HaTUCHeTe npekbcBaya [1-1] Hanpeg,
Lo ukcupaHe. 3a ga ceanute bnokmMpoBKaTa Ha
BKJIIOYBAHETO € A0CTaTb4HO i@ HAaTUCHEeTE 3aHUS
Kpal Ha npekbCBaya, /e[, KoeTo MalluHaTa Moxe
La bbae nskoyeHa.

8 PerynupaHe Ha MawiMHaTa
& lNpepu Bcskaksa paboTa no MalumHaTa BU-
Harv n3BaxaanTe wencena oT KOHTaKTa.

8.1 CMsHa Ha MHCTPYMEHTa

HeobxoAnM MHCTPYMEHT: BUIKOB raeyeH Ky ¢
oTeop 8 (B obeMa Ha gocTaskata). MNpu cMaHa Ha
paboTHMA MHCTPYMEHT HOCETe 3aLUMUTHM PbKaBULLW,
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TbmKaﬂ)MMaonaCHOCTOTHapaHﬂBaHeHOOCTpMTe
pexewn pb6OBe Ha MHCTPYMEHTUTE.

a) CBansiHe Ha paboTHMSA MHCTPYMEHT

- MNoBAuWrHeTe ¢ NOMOLLTA Ha BUIKOBUS raeyeH
kntoy [4-1] nocTa 3a nebnokupare [4-2] nokato
yyeTe ACHO LpakBaHe.

- PazeguHeTte neuratentHuns 6nok [4-5] n Hanpas-
nasawmsa nnot [4-4].

- [ pbXTe HaTMCHATO apeTMpaHeTo Ha BPETEHOTO
[5-1].

- C BUKOBUA raeyeH ko4 ocsobogeTe 1 3aBUH-
TeTe ¢ppesaTa [5-2].

- OTnycHeTe apeTMpaHeTo Ha BPeTeHOTO.

b) MocTaBsiHe Ha paboTHUA UHCTPYMEHT

- [lpepgn pa noctaBuTe HoBa dpe3a npoBepeTe
Lanv MallunHaTa, HanpaBnsBallus NioT 1 BoAa-
umte [4-3] ca unctu. Mouncrete eBeHTyanHUTE
3aMbpcaBaHus. [TocTaBanTe caMo ocTpu, HeEMo-
BPELEHWN Y YNCTU UHCTPYMEHTH.

- [lpb>XXTe HaTMCHaTO apeTMpaHeTo Ha BPeTeHOTO
[5-11.

- 3aBuHTeTe ppesaTa [5-2] c nomouiTa Ha BMAKO-
BUS raeyeH KJitou.

- OTnycHeTe apeTvpaHeTo Ha BpPeTeHOTO.

- MI3aTnackarTe HanpaBnaBaLLus NaoT BbpXy ABU-
raTenHus 610K LoKaTo YyeTe ICHO LpaKBaHe.

8.2 PerynupaHe Ha gbnb6oynHaTta Ha ppe3o-

BaHe

- OTBOpeTe C HaTMCKaHe 3acToMopsBaHEeTO Ha
dukcatopHua noct Ha [1-8].

- Perynupaiite ¢ nomowita Ha dukcaTtopHus nocT
[1-7] uckanata gbnbounHata Ha bpesosaHe (12
MM, 15 MM, 20 MM, 25 MM, 28 MM). 3a dpesaTa ¢
LMaMeTbp 5 MM ca pa3peLleHn caMo bnboynHum
Ha ¢ppe3oaHe 12 MM, 15 MM 1 20 MM, TbI KaTo
TS MMa KbCa ApbXKa.

- OTnycHeTe 3acTonopsiBaHeTo Ha dUKcaTOPHUS
NoCT.

3a DOMINO gtobenu 4x20 MM UMa eguH cneuma-

neH ¢pesep (mopaam onacHocT oT cyyneaHe). MNpu

nsnonssaHe Ha To3un ppesep (D 4-NL 11 HW-DF

500) cna3BanTe cnegHoOTO:

- Perynupaitte ¢ ¢ukcatopHua noct [1-7] egHa
AbnboynHa Ha ¢pesoBaHe 20 MM. [lencTBuTen-
HaTa obnbounHa Ha dpe3oBaHe oTroBaps Ha 10
MM. [liobensbT Moxe aa 6bae No3nLMoHMpaH caMo
LeHTpupaHo (Bux dur. 7b).

BHumaBanTe gbnboumHaTa Ha dpe3oBaHe
[a e Ha-Manko 3 MM Mo-Masnka oT fe-
bennHaTta Ha obpaboTBaemua petann. B
NpoTMB cnyvan GpesaTta MOXe [ja U3nese
oT obpaTHaTa cTpaHa Ha obpaboTBaemMus
LeTain, KoeTo ce CBbP3aHO C yBennyeHa
0MacHOCT OT 3/10M0JyKa.

8.3 PerynupaHe Ha BucoymHaTa Ha Pppeso-
BaHe

a) C NOMOLLTa Ha Nb3raya 3a npeaBapuTe-
neH usbop

- OcBobopeTe noctyeTo 3a 3aTaraHe [6-1] 3a pe-
rynivpaHe Ha BUCOYMHATa Ha ppe3oBaHe.

- [loBaMrHeTe ¢ NnomowiTa Ha AOMNbAHUTENHATA
apbxka [6-2] npefHaTa YacT Ha HanpaBasBaLLMa
MaoT.

- Perynupaiite c nomowita Ha nib3rada [6-6] nc-
KaHaTa gebenunHa Ha nnoyata (16 MM, 19 MM, 22
MM, 25 MM, 28 MM, 36 MM, 40 mMMm].

- HaTucHeTe npepHaTta yacT Ha HanpaBnaBaLLUS
NAoT Hagoy L0 ynop.

- 3aTBopeTe nocTtyeTo 3a 3ataraqe [6-1].

6) cBobopgeH nsbop

- OcBobopeTe nocTyeTo 3a 3ataraHe [6-1] 3a pe-
rynvpaHe Ha BUCOYMHATa Ha ppe3oBaHe.

- [loBaMrHeTe ¢ nomowiTa Ha AOMNbAHUTENHATA
apbxka [6-2] npefHaTa YacT Ha HanpaBasBaLLMa
naoT.

- NaTtnackaiTe nnb3rava [6-6] oo ynop no nocoka
Ha ABuraTenHus bnok.

- [ocTaBeTe xenaHata ot Bac BucounHa Ha dpe-
30BaHe c nomouwita Ha ckanata [6-3], kaTo 3a
Taswn Len npeMecTeTe BepTMKaSHO npefHaTa
4acT Ha HanpaBAsBaLLWS MJIOT.

- 3aTBopeTe nocTtyeTo 3a 3ataraqe [6-1].

8.4 PerynupaHe Ha brnoBus orpaHnuuTen

- OcBobopeTe nocTyeTO 3a 3aTAraHe Ha brIOBUS
orpaHuumnten [6-4].

- Perynupainite xxenanuns ot Bac bron: c nomolura
Ha ckanata [6-5] 6escTeneHHo o1 0° - 90°unm
Ha ctbnku 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°.

- 3aTBopeTe nocTtyeTo 3a 3ataraHe [6-4].

®pe3oBaHe Ha TbHKKU feTalny nog repyHr

- Perynupante xxenauuns ot Bac bron.

- OcBobopeTe noctyeTo 3a 3ataraHe [6-1] 3a pe-
rynvpaHe Ha BUCOUYMHATa Ha ppe3oBaHe.

- MaTtnackaiTe nnb3rava [6-6] oo ynop no nocoka
Ha ABuraTenHus bnok.

- M3byTanTe brnoBus orpaHnYMTEN HaMBIHO Ha-
Lony.

- 3aTBopeTe nocTtyeTo 3a 3ataraHe [6-1].
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Mpeau ga 3aBbpTUTE BIIOBUA OrpaHUYN-
Ten o6paTHO BMHArM MbpBO 0CBOGOXAA-
BanTe 3aTeraTenHua noct [6-1].

AN

PerynupaHe Ha WwunpoumnHaTa Ha groben-
HUS O0TBOP

PerynupaHeTo Ha LWimMpoynHaTa Ha aroben-

& HMA OTBOpP CTaBa CUIYpPHO C MOMOLLTA Ha
BbpTALWMS ce npekbcBay [1-2] camo npu
paboTella MalwmHaTa!

MoraT fa bbaaT perynvpaHu cnefHuTe LWNPOYMHM

Ha atobenHus oteop (dur. 7a):

13 MM + onameTbp Ha dpesaTa

19 MM + onameTbp Ha dpesaTa

23 MM + inaMeTbp Ha dppesaTa

8.6 lMpaxonscMyKBaHe
l L BuHaru BknoyBarnTe MallmHaTa KbM e4HO
T npaxouM3cMyKBaHe.

KbM acnmpaumonHma wyuep [2-2] moxe na 6bae
npucbenuHeHa ypenba 3a MscMykBalla BeHTUNA-
uns Festool c guamMeTbp Ha cMyKaTeNHUSA MapKyy
27 MM.

8.7 CTpaHuyYeH orpaHUuYmUTEN C paswmpeHue

Ha onopara

C nomoluyTa Ha onopata [8-1] npu dpesosaHe no

pbba Ha obpaboTBaHus feTann Moxe Aa bbae yBe-

NMYyeHa onopHaTa MOBBbPXHOCT U MO TaKbB HaUYMWH

MallMHaTa MoXe fia ce ABUXXMN No-CUTYPHO.

C nomowiTa Ha ABeTe BrpafeHu OrpaHUYnUTENTHM

onopwu [8-6] pazcToaHueTo go cpenata Ha dpeso-

BMS OTBOP MOXe MHAMBUAYaNHO Aa bbae Hamane-

Ho oT 37 MM 0 20 MM. 1o TakbB HauyuH ObenbT

MoXe fa bbae no3uunoHmpaH bamnso fo pvba.

- 3akpeneTe CTpPaHNUYHUS OFPaHUYUTEN C MOMOLLTA
Ha nBaTa BUHTa [8-2] Ha pe3bosuTe oTBOpPY [8-
3] kbM BofellaTa pamka, Npu KoeTo ornopHaTa
noBbPXHOCT Ha onopaTa [8-5] v Ha MacaTa [8-4]
TpsbBa fla nexart B elHa paBHMHa.

- 3a la HaManuTe pa3cToAHNETO pa3BUHTETE eiVH
OT OrpaHuymTEenuTe Ha pasctosHueTo [8-6] (Bux
¢ur. 8). Toit aBTOMaTUYHO Ce Hamacsa KbM omop-
Hus 3bbel [8-7].

9 PaboTta c MawumMHaTa

[bpBOTO € eANH eCTECTBEH, HEXOMOreHeH MaTepu-
an. 3atosa npu HeroBaTta obpaboTka BUHArn Moxe
L@ Bb3HMKHAT OTKJIOHEHMS OT pasMepuTe, faxe
aKo MalllMHaTa e perynvpaHa npaBuiHo. To4HoCTTa
Ha paboTa ce Bnusie 1 OT HaYMHa Ha M3MNon3BaHe
Ha MallMHaTa (HanpuMep CKOPOCT Ha nopaBaHe).
OcBeH ToBa pa3MepuTe Ha n3paboTeHUTe OT AbPBO

DOMINO MoraT ga ce oTkiloHABaT B 3aBUCUMOCT
TAXHOTO CkflagmpaHe (HanpuMmep BraXxHocT).
Bcnukum Te3m dakTopu BAMSAT Ha cna3BaHeTo Ha
pa3MepuTe Ha n3paboTBaHUTe OTBOPU 3a Atobenu
v probenHn cbeguHeHMs.

Ha 6a3aTta Ha MHorobporHu nopeguum ot n3-
MUTaHUA Te3n OTKIOHEHUS OT pa3MmepuTte bsxa
NpUBELEHN KbM CpefHa CTOMHOCT. MalwmnHaTa u
AtobenHute pasamepn Ha DOMINO HanacBaHu KbM
Ta3u cpefHa cTonmHocT. Ako npu crnobka Ha aBa
obpaboTBaHM feTannn BbNpPEKU TOBA Bb3HUKHE
cTpaHun4Ho namecteaHe ot npmbn. 0,03 mm - 0,04
MM, Brne nmaTe Bb3MOXHOCT fa cMeHuTe habpuy-
HO MOHTUPaHWTe onopHu 3b6uwm [2-4] c kopurmpa-
wm onopHm 36U M. Tean c 0,15 MM no-TecHn 3b6uM
HamanaBaT c/ief ToBa CTPAHWUYHO Pa3CTOAHMETO Ha
oTBOPM 3a Arobennte kbM pbba Ha obpaboTBaHus
netain (Bux pasgen 15).

MNpean pa 3anoyHeTe fa pabotute No okoHYaTesN-

HUa obpaboTBaeM feTann e 3a npenopbyBaHe Ha

eouH npobeH peTtann ga ontuMmusnparte gbnbo-

YyMHaTa, LWMpOoYMHATa U MaMeTbpa Ha AlobenHus

oTBOP.

Mpu pabota cbbnopaBsanTe cnegHuTe
npasuna:

- Bunaru satarante obpaborsaemoto nsgenue no
TakbB Ha4yuWH, 4ye To Npu paboTa Aa He Moxe Aa
ce MecTu.

- OpwbxTe npu pabota ¢ppesara 3a grobenn Domino
BMHaru C ABeTe pblie 3a Kopnyca Ha ABuraTens u
3a AoMbJHWTEeNHaTa ApbXKa. ToBa NpefoTBpaTs-
Ba OMACHOCTTa OT HapaHsBaHe 1 e NpeAnocTaBka
3a To4yHa pabora.

- 3aTBOpeTe N10CTYETO 3a 3aTAraHe 3a peryanpaHe
Ha BMco4MHaTa Ha ¢pesosaHe [2-3] n noctyeto
3a 3aTdraHe Ha brnosus orpanuuuten [1-5] Taka,
4ye Mo BpeMe Ha paboTa Aa HAMa Bb3MOXHOCT 3a
cny4yanHo ocBoboXgaBaHe.

- CvrnacyBanTe ckopocTTa Ha MoAaBaHe € gua-
MeTbpa Ha ¢pesaTta n c matepunana. PaboteTe c
MOCTOSIHHA CKOPOCT Ha MoAaBaHe.

- OctaBeTte ppesaTa 3a globenn Domino HacTpaHa
yak cnep kaTo ¢ppesaTa e cnpsaa HanbJIHO Aa ce
BBPTK.

HauuH Ha paboTa

3a pa uspabotute egHo ArbenHo cbefuHeHMe

paboTeTe KakTo crnepaBa:

- N3bepeTe egnH proben Domino n nocraBeTe
Noaxonasms 3a Hero $ppesoB UHCTPYMEHT BbB
dpesara 3a grobenn Domino (rn. 8.1).

- Perynupaiite obnbounHarta Ha ppesosaHe (rn.
8.2). ObnbounHata Ha dpesoBaHe Tpabea aa
O6bae Han-mManko 3 MM No-Marska oT gebennHaTta
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Ha obpaboTBaeMus getann, 3a oa Moxe agroben-

HOTO CbeAUHEHWNE fa AbpXK fobpe.

- Perynupanite BucoymHata Ha ¢ppe3oBaHe B Cb-
oTBeTCcTBME C febenuHaTta Ha obpaboTBaemusa
netann (rn. 8.3).

- O6bo3HayeTe cbnpmHagnexalinTe NOBbPXHOCTU
Ha obpaboTBaemua getain [10-11, 3a ga MoxeTe
cnef ppesoBaHeTo Ha AobenHUTe 0TBOPYM OTHO-
BO Aa bbpat crnobeHn npaBuHoO.

- [NocTaBeTe fBaTa obpaboTBaemMu getanna, KOUTO
TpsibBa fa bbpat cbefuHeHW, eauH BbPXY ApYr
M MapkupanTe Cc MONMB XenaHoTo oT Bac nono-
eHue Ha gobenute [10-2].

- Perynupante »xenaHaTa oT Bac wupoymHa Ha
nobenHna otsop (rn. 8.5).

Hue npenopbyBaMe: ppe3oBaniTe NbpBUS OTBOP

6es xnabuHa (lWmnpoumnHa Ha grobenHua oTBop =

lwnpoynHa Ha grobena Dominol, a apyrute aro-

BenHun oTBOpM - CbC ClieaBaLLaTa no-rofisMa no

pa3mep LUMPOYMHa Ha arobenHusa oteop (dur. 10).

B To3u cnyyan nbpBuAT AtobeneH oTBOP CAyXu

3a 6a30B pa3mep, LOKaATO ocTaHanuTe grbenHu

OTBOPM MMAT AOMYCK 3@ HETOYHOCTM MpU n3pa-

boTBaHeTO.

- Qpe3oBanTe grobenHnTe 0TBOPU:

a) nbpeus globeneH oTBOpP KaTo ro nocrasuTe
[0 OrPaHNYNTENHUA WMPT Ha CTpaHUYHUTE
pbboBe Ha obpaboTBaemusa getann,

6) cnepBaumTe AlobenHN oTBOPU criopef Ha-
npaBeHWUTe Npean ToBa C MOJIMB MapKMPOBKM
¥ cKanaTa Ha KoHTpoJsiHoTo npo3opye [10-3].

TexHuyecko OGCHY)KBaHe U noaapbuXXKa

MNpenm Bcsikaksa paboTa no MalumnHaTa Bu-
Haru n3BaxkaamnTe LLencena oT KOHTaKTa.
Bcuukn pabotm no TexHuyeckoTo 0b-
CNy>XBaHe W peMoHTa, KOMTO M3uckeat
oTBapsiHe Ha Kopnyca Ha ABuraTens,
TpsabBa fa O6baaT M3BBLPLUBAHM CaMo OT
aBTOpM3uMpaHa paboTnaHMLa 3a CepBU3HO
obcnyxBaHe.

P 06cny)xBaHe Ha KJIMEHTU U PEMOHT
v“’ . 4 CaMo Mnpu npoussoauTens uim oTo-
pu3npaHuTe cepBuU3n: AgpechbT Ha
Hanbnuskma go Bac Ha:
www.festool.com/Service
3non3BariTe caMo opuruHanHu pe-
3epBHU Yactn Festool! KaTtanoxHu
HoMepa Ha: www.festool.com/Service

>3

®pesaTa 3a aobenn Domino NoyTh He ce Hyxxaae
oT nopAabpxaHe. Hue obaye npenopbyBame efHa
exerofiHa nposepka v/unv Ha npnbn. 100 paboTHK
Jaca, KoaTo fa bbae n3BbpLLEHA OT aBTOpPMU3Npa-

Ha cepBu3HaTa paboTunHuua. ToBa gonpuHacs
3a CUrypHOCTTa Ha paboTelms ¢ MallmMHaTa 1 3a
LbAroTpanHocTTa Ha dpe3aTa 3a grobenm Domino.
MopabpkanTe BUHArM YMCTW MalluMHaTa M OTBO-
puUTe 3a oxNaxkaaHe.

Bopauunte [4-3] Tpabea pa 6bgat noyncTeaHm ot
HaTpynBaHe Ha npax. CMa3BalTe BojaumTe pe-
LOBHO NeKo C Macso 6e3 cbabpXKaHWe Ha CMon
(HanprMep ¢ Macso 3a WeBHU MaLLnHW).

3a pa pukcuparte 3aTeratenHus noct (BMX ur.

6b):

- CBaneTe 3aTeraTesIHNS NOCT M 3aTerHeTe 34paBo
BMHTA C LWeCTOCTeHHa rnaea.

- QukcumpaTe 0THOBO 3aTeraTesIHUS JIOCT Ha BUMHTA
C LWecToCTeHHa rnaea.

MalwunHaTa e cHabaeHa CbC CaMOM3KJIOYBALLN Cce

cneumanHyn BbreHHN YeTKn. AKo Te ce U3HOCHT,

CTaBa aBTOMaTW4YHO NpekbCBaHe Ha MoAaBaHETO

Ha TOK W MallMHaTa cnupa.

11 MpuHagne>XXHOCTU, UHCTPYMEHTHU
3a BawaTa 6e3onacHoCT nanon3sanTe
CaMO OPUTMHANHN NPUHALNEXHOCTN U

pe3epBHM YacTu Ha Festool.
HoMepaTa 3a nopbyka Ha NPUHAANEXHOCTU U UH-
CTpyMeHTH Bue MoxeTe fla HamepuTe BbB Bawwus

kaTtanor Ha Festool nnu B MIHTepHeT Ha agpec
~www.festool.com”.

12 M3nckBaHuA 3a OTBEXXAAHE U AenoHupa-
He

He n3xBbpnsinTe enekTpuyecknTe MHCTPYMEHTM
3aefHoO ¢ goMakuHckuTe oTnagvum! lMNpepanTe
MallMHaTa, NpUHaAAEXHOCTUTE N OMakoBKaTa 3a
peuunknnpaHe rno be3BpeneH 3a oKosHATa cpena
HauuH. [pn ToBa cbbnofaBaniTe BanMAHUTE Ha-
LUMOHaNHW pasnopenobw.

Camo 3a pamoHa Ha EC: Cnopep eBponeickaTa
LOVPEeKTUBA 3a eNIeKTPUYECKM 1 eNeKTPOHHUN CTapu
ypeau v npunaraHeTo v B HaLMOHANHOTO NpaBo
pa3BanNeHnTe enekTpUYECcKM MHCTPYMeHTH TpsibBa
na bbvpat cbbupaHn pasgenHo n fa bboaT oTBEX-
LaHW 3a peunKanpaHe C MUCb 3a OKoJIHaTa cpefa.
MHdopMauusa 3a REACh: www.festool.com/reach
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13

MpumMmepu 3a npunoXxxeHune
(CnenHute dur. A1 oo Ab.3 ce HaMMpaT Ha eivH LOMbIHWUTENHO NPUIIOXKEH NTUCT).

A1.1-A1.4 CTabuHO M CUIYpHO CpeLly 3aBbpTaHe paMKOBO CbeANHEHWE MO FepyHr.

A2 MHOr0 CTabunHO BrN0BO CbefMHEHME HA paMKa Ha BpaTa.

A3 MHOTI0 CTabUIHO U CUTYPHO CpeLLly 3aBbpTaHe CbeMHEHNE Ha ObPBO B CTeNaXu u
cTonoBse.

A4.1-A4L3 CcTabuaHo, CUIypHO CcpeLlly 3aBbpTaHe M TOYHO HamacBaHO CbefMHEeHNE Ha
naockoctu (nom repyHr).

A5.1 cTabuWIHO M TOYHO HaNacBaHO CbefAMHEHWE Ha MNOCKOCTM (YenHo).

A5.2 perynupaxe Ha ¢pesata 3a atobenn Domino 3a cbeguHeHne Ha NIocKocTH (denHo),
probeneH oTBOP OT YesHaTa CTpaHa.

A5.3 perynupaHe Ha ¢pe3ata 3a grobenn Domino c onopeH bro 3a CbeAUHEHME Ha
naockocTu (yenHo).

Ab.1 CTabWIHO M TOYHO HAMacBaHO CbeMHEeHWe Ha NIockocTu (CbocHo).

Ab.2 perynupaHe Ha ¢pe3sata 3a grobenn Domino 3a cbegMHEHME Ha NIOCKOCTH
(cbocHo).

Ab6.3 perynvpaHe Ha ¢pesata 3a aobenn Domino 3a cbeanHeHve Ha naockocTu (YenHo),
probeneH oTBOP OT YesiHaTa CTpaHa.

14 OTcTpaHsiBaHe Ha rpeLuKku

(CnenHute ¢ur. B1 go Bé ce HammpaT Ha eiviH LOMbAHUTENIHO NMPUIOXKEH INCT).

Mpewka npuymnHa oTCTpaHsABaHe
B1 | bene3un ot nsropeHo 3aTbneHa ¢ppesa paboTteTe c ocTpa ¢pe3a
B2 | Pa3swwupaBaHe Ha paobe- |npekaneHo ronamMa abnboymHa HaManeTe gbnhboynHaTa Ha
JIeH 0TBOP Ha dpesoBaHe (nmo-rongma ot 20 | bpesosaHe
MM) ¢ dppesata 5 MM
B3 |awbenst npobuBa obpa- |HenpaBunHa gebenunHa Ha HanacBauTe gebennHaTa Ha
boTBaeMusa geTann obpaboTBaemua getainn u/vnu obpaboTBaeMus getaitn u/unm
obnboynHa Ha dpe3oBaHe AbnbounHa Ha dpesoBaHe
B4 | pa3kbcBaHua no pbba Ha | npekaneHo ronsgMa cKopocT Ha HamasieTe CKOpOCTTa Ha nofja-
atobenHunsa oteop nogaBaHe BaHe
BS |awbenHnat otBOp He e obpaboTBaemMuaT fetann ce e 3aKpeneTe 34paBo obpaboT-
ycnopefeH Ha pbba Ha M3MecTun B npoLieca Ha obpa- BaeMus fetann
obpaboTBaemusa getann |boTka
B6 |nbenHus otBop He e a) HacnosiBaHus (Hanpumep cTpyx- | a) npemaxHeTe
nog npas bros (90°) ki) Nog fonHaTa nnoyva; HacnosBaHNATa;
KbM MOBBPXHOCTTA Ha 6) brNoBUAT OrpaHUumMTEN He e 6) perynupaiite briosus orpa-
obpaboTBaemuns getann perynupaH To4Ho nog 90°; HUYMTeN To4yHo nog 90°
B) paboTtu ce 6e3 onopeH brbh B] paboTeTe c onopeH brbA
9a, |He cbBnaga pasnono- CpepfHaTa Touka Mexnay aBaTa CBaneTe eguH OT OMOPHUTE
9b [xeHueTo Ha AobenHnTe |orpaHuuuTenHu wudTose He ce | 3b6um [9-11 (dpur. 9a). Mon-

0TBOPW, KOUTO ca n3pa-
boTeHn c nomoLLTa Ha
NeBUS U [EeCHUS orpa-
HUYuTeneH WwnoT (pas-
JIMYHO pa3CcTosiHMe [0
pbba Ha obpaboTBaemMus
neTtann).

HaMupa TOYHO B LIeHTbpa Ha Au-
anasoHa Ha 3aBbpTaHe Ha dpe-
3aTa.

TWpaWTe eAVH OT MPUIOXKEHM-
Te onopHu 3b6um [9-2] kbM
bpesarta 3a grobenu (pur. 9b).
Te3n onopHK 3b6UM ca no-Tec-
HW 1 NMO3BOJIABAT MHOO TOYHO
perynupaxe.
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Cuprins

1 Prefata

2 Date tehnice

3 Simboluri grafice

4 Utilizarea conforma cu destinatia

5 Instructiuni de protectie a muncii

6 Elementele de operare

7 Bransamentul electric si punerea’n func-
tiune

8 Reglajele masinii

9 Lucrul cu masina

10 Intretinerea curenta si ingrijirea

11 Accesorii, scule

12 Dezafectarea si evacuarea ca deseu

13 Exemple aplicative

14 Remedierea defectiunilor

Imaginile indicate se afla lainceputul prezentului
manual de utilizare.

1 Prefata

Va multumim pentru decizia dumneavoastra de
a achizitiona freza pentru dibluri Domino DF 500
Q de la Festool.

Va rugam sa avetiin vedere informatiile din acest
manual de utilizare si din documentele atasate.
Acest lucru serveste sigurantei dumneavoastra
si impiedica deteriorarea masinii.

2 Date tehnice

Putere 420 W
Turatia (mers in gol) 25500 min"!
Adancimea de frezare, max. 28 mm
Latimea de frezare, max. 23 mm + @ freza
@-freza, max. 10 mm

Filetul de racord al arborelui de actionare

M6 x 0,75
Masa (fara cablu] 3,2 kg
Clasa de protectie @/l

Simboluri grafice

Atentie, pericol
Purtati casti antifonice!

Cititi manualul de utilizare, indicatiile

Purtati masca anti-praf!

DO®>"

Purtati ochelari de protectie!

4 Utilizarea conforma cu destinatia

Freza pentru dibluri Domino este destinata pro-
ducerii de Tmbinari cu dibluri Domino in lemn de
esenta tare si lemn de esenta moale, placi aglo-
merate, placaj, placi fibro-lemnoase. Orice alta
aplicatie de lucru care depaseste acest cadru este
considerata neconforma cu destinatia.

Freza pentru dibluri Domino este destinata si avi-
zata exclusiv pentru utilizare de catre persoane
instruite sau specialisti.

& Pentru deteriorari si accidente cauzate

de utilizarea neconforma cu destinatia
se face raspunzator utilizatorul.
5 Instructiuni de protectie a muncii
5.1 Instructiuni de ordin general privind
securitatea si protectia muncii
Avertizare! Cititi toate instructiunile de
protectie a muncii si indicatiile. Nerespec-
tarea indicatiilor de avertizare si a instruc-
tiunilor poate cauza electrocutari, incendii si/sau
vatamari grave.
Pastrati toate instructiunile de protectie a mun-
cii si instructiunile de lucru pentru consultari
ulterioare.
Notiunea de ,.sculd electrica” utilizatd Tn instruc-
tiunile de protectie a muncii se refera la sculele
electrice actionate electric (cu cablu de retea) si

la sculele electrice actionate de acumulatori (fara
cablu de retea).

1) Locul de munca

a) Pastraticuratenia siordineain zona dumnea-
voastra de lucru. Dezordinea si neiluminarea
zonei de lucru poate duce la accidente.

b) Nu lucrati cu aparatul in mediile cu pericol de
explozie, in care se afla lichide, gaze sau pul-
beri inflamabile. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c] Tineti la departare copiii sau alte persoane
pe parcursul folosirii sculei electrice. In ca-
zul distragerii atentiei, puteti pierde controlul
asupra aparatulul.

d) Nu lasatisa functioneze unealtaelectrofara
fi supravegheata. Parasiti unealta electro abia
atunci cand unealta de interventie s-a oprit in
totalitate.

2) Securitatea electrica

a) Fisa de racord a aparatului trebuie sa se
potriveasca cu priza de alimentare. Fisa nu
poate fi modificata in nici un fel. Nu utilizati
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b)

c)

d)

e)

fise adaptoare impreuna cu protectia legata
la pamant a aparatelor. Fise nemodificate si
prize de alimentare corespunzatoare diminu-
eaza riscul electrocutarii.

Evitati contactul corporal cu suprafetele le-
gate la pamant, precum tevi, incalziri, plite si
frigidere. Exista risc ridicat de electrocutare,
atunci cand corpul dumneavoastra este legat
la pamant.

Feriti aparatul de ploaie sau umezeala. P3-
trunderea apei intr-un aparat electric creste
riscul unei electrocutari.

Nu folositi cablul in alte scopuri, cum ar
fi transportarea aparatului, suspendarea
acestuia sau pentru a trage fisa din priza
de alimentare. Tineti cablul la distanta fata
de sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile ale aparatului. Cablurile
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber,
utilizati numai cabluri prelungitoare avizate
pentru exterior. Utilizarea unui cablu prelun-
gitor avizat pentru exterior diminueaza riscul
uneli electrocutari.

f] Atunci cand nu poate fi evitata utilizarea

sculei electrice in mediu umed, folositi un
intrerupator automat de protectie impotriva
tensiunilor periculoase. intrebuintarea unui
intrerupator automat de protectie impotriva
tensiunilor periculoase reduce riscul de elec-
trocutare.

Daca pot fi montate accesorii de aspirare a
prafului si colectoare, asigurati-va, ca aces-
tea sunt cuplate si utilizate corect. Utilizarea
acestor accesorii diminueaza pericolele cau-
zate de praf.

3) Securitatea persoanelor
a) Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea

b)

c)

ce faceti si lucrati in mod rational atunci
cand manevrati o scula electrica. Nu folositi
aparatul daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau me-
dicamentelor. Un moment de neatentie, la
folosirea aparatului, poate duce la serioase
vatamari.

Purtati echipamentul personal de protectie
siintotdeauna ochelaride protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, precum
masca anti-praf, incaltamintea de siguranta
antiderapanta, casca de protectie sau casti
antifonice, in functie de tipul si aplicatia sculei
electrice, diminueaza riscul unei electrocutari.
Evitati o punere in functiune involuntara.

d)

e)

f)

g)

h)

Asigurati-va, ca pozitia comutatorului este
“OPRIT”, inainte de a introduce fisa in priza
de alimentare. Daca, la transportul aparatului,
aveti degetul pe comutator sau aparatul este
pornit cand il conectati la alimentarea electri-
ca, se poate ajunge la accidente.

inlaturati uneltele de reglaj sau cheile fixe,
Tnainte de conectarea aparatului. Un acceso-
riul de lucru sau o cheie, care se afla in zona
piesel rotitoare a aparatului, poate duce la
vatamari.

Nu va supraestimati. Asigurati o pozitie fixa
si tineti intotdeauna echilibrul. Astfel puteti
controla mai bine aparatul in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte suplimentara sau bijuterii.
Tineti parul si imbracamintea departe de
piesele aflate in miscare. imbricamintea
larga, bijuteriile sau parul lung pot fi agatate
de piesele aflate in miscare.

Pastrati manerele in stare uscata, fara urme
de ulei si unsoare. Manerele alunecoase nu
permit manevrarea siin siguranta si controlul
sculei electrice n situatii neasteptate.

Nu ignorati principiile fundamentale de
siguranta in lucrul cu aparatul, din cauza
obisnuintei si rutinei in folosirea acestuia. O
activitate imprudenta poate provoca vatamari
grave in cateva fractiuni de secunda.

4) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor

a)

b)

c)

d)

e)

RO-19

electrice

Nu suprasolicitati aparatul. Pentru lucra-
rea dumneavoastra utilizati scule electrice
destinate pentru aceasta. Cu scule electrice
corespunzatoare lucrati mai bine si mai sigur
in domeniul de putere indicat.

Nu folositi scule electrice a caror comutator
este defect. O sculd electrica, care nu se mai
poate conecta sau deconecta, este periculoasa
si trebuie reparata.

Trageti fisa din priza de alimentare, inainte
de a efectua reglaje la aparat, de a schimba
accesorii sau de a depune aparatul in afara
zonei de lucru. Aceste masuri de precautie
impiedica startul involuntar al aparatului.
Depozitati sculele electrice nefolosite in
afara razei de actiune al copiilor. Nu lasati
aparatul spre folosire persoanelor care nu
sunt familiarizate cu acesta sau care nu au
citit instructiunile. Sculele electrice sunt peri-
culoase, atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti aparatul cu atentie. Controlati, daca



piesele aparatului aflate in miscare functi-
oneaza impecabil si nu se intepenesc, daca
piesele sunt rupte sau deteriorate astfel incat
influenteaza negativ functionarea aparatului.
Reparati piesele deteriorate inainte de apli-
catia aparatului. Multe accidente si au cauza
in sculele electrice gresit intretinute.

f) Tineti accesoriile aschietoare ascutite si
curate. Accesoriile aschietoare cu muchii
taietoare ascutite se intepenesc mai putin si
sunt mai usor deplasabile.

g) Utilizati scula electrica, accesoriile, dispo-
zitivele de lucru etc. corespunzator acestor
instructiuni si conform prescriptiilor pentru
acest tip de aparat special. Luati in consi-
derare, in acest scop, conditiile de lucru si
activitatea care trebuie efectuata. Folosirea
sculelor electrice pentru alte aplicatii de lucru
decat cele prevazute, poate duce la situatii
periculoase.

5) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor cu

acumulatori

a) Asigurati-va, ca aparatul este deconectat,
inainte de introducerea acumulatorului. In-
troducerea acumulatoruluiintr-un aparat care
este conectat, poate duce la accidente.

b) incarcati acumulatorii numaiin redresoarele
recomandate de producator. La un redresor,
care este destinat unui anumit tip de acumu-
latori, utilizarea altor acumulatori poate duce
la pericol de incendiu.

c] Utilizati numai acumulatori corespunzatori
redresoarelor. Folosirea acumulatori poate
duce la vatamari si pericol de incendiu.

d) Tineti acumulatorul neutilizat departe de
agrafe de birou, monede, chei, cuie, suruburi
sau alte obiecte metalice mici care ar putea
provoca scurtcircuitarea contactelor. Un
scurtcircuit intre contactele acumulatorului
poate cauza arsuri sau foc.

e) In caz de utilizare gresita, se poate scurge
lichid din acumulator. Evitati contactul cu
acesta. in caz de contact accidental clatiti cu
apa. Daca lichidul intra in contact cu ochii,
solicitati suplimentar asistenta medicala.
Lichidul emergent al acumulatorului poate
duce la iritatii ale pielii sau arsuri.

6) Service

a) Aparatul se va repara numai de catre per-
sonalul de specialitate calificat si numai cu
piese de schimb originale. Astfel va asigurati
ca se pastreaza siguranta aparatulul.

b] Pentru reparatii si revizii folositi doar compo-

nente Festool originale. Utilizarea de accesorii
sau piese deschimb necorespunzatoare poate
cauza o electrocutare sau accidentari.

5.2 Instructiuni de protectie a muncii speci-

fice masinii

- Tineti scula electrica de manerele izolate,
deoarece freza poate intalni propriul cablu
de retea. Contactul cu un conductor parcurs
de curent poate pune sub tensiune si piesele
metalice ale aparatului si ar putea provoca o
electrocutare.

- Dispozitivele de lucru trebuie sa fie concepute
cel putin pentru turatia indicata pe scula elec-
trica. Dispozitivele de lucru care functioneaza
la o turatie peste cea nominala pot fi aruncate
si pot provoca vatamari.

- Folositi masina numai cu scheletul de ghidare
montat. Scheletul de ghidare protejeaza utiliza-
torul fata de fragmentele rupte ale frezei si fata
de atingerea involuntara a frezei.

- Pe masina DF 500 Q este permisa numai monta-
rea frezelor Festool special destinate. Utilizarea
altor freze este interzisa, datorita pericolului
major de vatamare.

- Nu lucrati cu freze tocite sau deteriorate. Freze-
le tocite sau deteriorate pot provoca pierderea
controlului asupra sculei electrice.

- La eliberarea unitatii motorului, aceasta trebuie
sa revina sub actiunea fortei elastice, astfel incat
freza saintre completin aparatoarea de protec-
tie. Daca acest lucru nu se intampla, masina va
fi oprita imediat si va fi reparata inainte de a se
continua folosirea sa.

5.3 Valorile de emisie

Valorile determinate conform EN 60745 masoara
in mod tipic:

Nivelul presiunii acustice 84 dB(A)
Nivelul puterii acustice 95 dB(A)
Termenul aditiv de insecuritate a masurarii

K=3dB
© Purtati casti antifonice!

Valori de oscilatie insumate (suma vectorilor a
trei directii) determinate corespunzator EN 60745:
Valori oscilatorii de emisie
(3 axe)

Insecuritate

a, =3,0 m/s?
K=15m/s?
Valorile indicate ale emisiilor (vibratie, zgomot)

au fost masurate in conformitate cu conditiile de
verificare din EN 60745 si servesc la compararea
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masinilor. Ele sunt adecvate si pentru o evaluare
preliminara a solicitarilor cauzate de vibratiile si
zgomotele din timpul utilizarii.

Valorile indicate ale emisiilor reprezinta aplicatiile
de lucru principale ale sculei electrice. Daca insa
scula electrica se utilizeaza pentru alte aplicatii
de lucru, cu alte dispozitive de lucru sau insufi-
cientintretinutd, solicitarile cauzate de vibratii si
zgomote pot creste simtitor pe intreaga durata a
intervalului de lucru. Pentru o evaluare exacta pe
parcursul unui interval de lucru prestabilit, tre-
buie luatiin considerare si timpii inclusi de mers
in gol si de repaus ai masinii. Acest lucru poate
reduce simtitor solicitarea pe intreaga durata a
intervalului de lucru.

6 Elementele de operare

[1-1]1 Comutatorul de pornire/oprire

[1-2]1 Comutatorul rotativ pentru ldrgimea ga-
urilor pentru dibluri Domino

[1-3] Deblocarea unitatii motorului/scheletului
de ghidare

[1-4]1 Manerul suplimentar

[1-5] Parghia de strangere pentru opritorul
unghiular

[1-6] Preselectorul pentru grosimea materia-
lului

[1-71 Parghia de fixare pentru adancimea ga-
urilor pentru dibluri Domino

[1-8] Piedica parghiei de fixare

[2-1] Piedica arborelui

[2-2] Stutul de aspirare

[2-3]1 Parghia de strangere pentru reglarea
indltimii de frezare

[2-4] Clicheti opritori

7 Bransamentul electric si punerea in

functiune

Tensiunea retelei trebuie sa coincida cu
& indicatiile de pe placuta cu datele de pu-
tere.

Deconectatiintotdeauna aparatulinainte
& de racordarea sau detasarea cablului de

alimentare la retea!
Pentru racordarea si detasarea cablului de ali-
mentare de la retea, a se vedea imaginea 3. Pentru
conectare, comutatorul [1-1] se gliseaza pana la
fixare spre inainte. O apasare pe capatul din spate
al comutatorului este suficienta pentru a slabi
piedica impotriva pornirii si pentru a deconecta
masina.

8 Reglajele masinii

AN

8.1 Schimbarea accesoriului de lucru

Scula necesara: cheie fixa de 8 (in pachetul de
livrare).

La schimbarea accesoriului de lucru, datorita
pericolului de vatamare la muchiile ascutite ale
acestuia, purtati manusi de protectie.

Inainte de orice lucrare la masina, scoa-
teti intotdeauna fisa de retea din priza de
alimentare.

a) Extragerea accesoriului de lucru

- Ridicati maneta de deblocare [4-2] cu cheia fixa
[4-1], pana cand sesizati acustic cuplarea.

- Detasati unitatea motorului [4-5] si scheletul
de ghidare [4-4].

- Tineti apasata piedica arborelui [5-11.

- Slabiti si desurubati freza [5-2] cu cheia fixa.

- Eliberati piedica arborelul.

b) Introducerea accesoriului de lucru

- Tnainte de introducerea unei freze noi, asigurati-
va ca masina, scheletul de ghidare si ghidajele
[4-3] sunt curate. inlaturati eventuala murdarie.
Introduceti numai accesorii de lucru ascutite,
nedeteriorate si curate.

- Tineti apasata piedica arborelui [5-11.

- Cu cheia fix3, insurubati freza [5-2].

- Eliberati piedica arborelui.

- Glisati scheletul de ghidare, pana cand sesizati
auditiv cuplarea pe unitatea motorului.

8.2 Reglarea adancimii de frezare

- Deschideti piedica parghiei de fixare [1-8] prin
apasare.

- Reglati cu parghia de fixare [1-7] adancimea
de frezare dorita (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25
mm, 28 mm). Pentru freza cu 5 mm diametru,
datorita lungimii reduse a tijei sale, suntadmise
numai adancimile de frezare 12 mm, 15 mm si
20 mm.

- Eliberati din nou piedica parghiei de fixare.

Pentru diblurile DOMINO 4x20 mm exista o freza

speciala (datoritd pericolului de rupere). La uti-

lizarea acestei freze (D 4-NL 11 HW-DF 500) se
vor avea in vedere urmatoarele:

- Reglati adancimea de frezare de 20 mm cu
parghia de fixare [1-7]. Adancimea efectivd de
frezare corespunde valorii de 10 mm. Diblul
poate fi pozitionat numai central (a se vedea
imaginea 7b).
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Aveti in vedere ca adancimea de frezare
sa fie cu cel putin 3 mm mai mica decat
grosimea piesei de lucru. In caz contrar,
freza poate iesi pe partea posterioara
din piesa de lucru, ceea ce genereaza un
pericol de accidente major.

AN

8.3 Reglarea inaltimii de frezare
a) Cu preselectorul

- Eliberati parghia de strangere [6-1] pentru re-
glarea inaltimii de frezare.

- Ridicati partea frontala a scheletului de ghidare
cu manerul suplimentar [6-2].

- Reglati cu cursorul [6-6] grosimea dorita a pla-
cilor (16 mm, 19 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm,
36 mm, 40 mm).

- Apasati pe partea din fata a scheletului de ghi-
dare pana la opritor, in jos.

- Inchideti parghia de strangere [6-11.

b) La libera alegere

- Eliberati parghia de strangere [6-1] pentru re-
glarea inaltimii de frezare.

- Ridicati partea frontala a scheletului de ghidare
cu manerul suplimentar [6-2].

- Glisati cursorul [6-6] pana la opritor in directia
unitatii motorului.

- Reglati indltimea de frezare dorita dupa scala
[6-3], deplasand vertical partea frontald a sche-
letului de ghidare.

- Inchideti parghia de strangere [6-11.

8.4

- Eliberati parghia de strangere pentru opritorul
unghiular [6-4].

- Reglati unghiul dorit: Dupa scala [6-5] pro-
gresiv intre 0° - 90° sau n trepte la 0°, 22,5°,
45°, 67,5°, 90°.

- Inchideti parghia de strangere [6-41.

Reglarea opritorului unghiular

Frezarea pe colt a pieselor de lucru subtiri
- Reglati unghiul dorit.
- Eliberati parghia de strangere [6-1] pentru re-
glarea inaltimii de frezare.
- Glisati cursorul [6-6] pana la opritor in directia
unitatii motorului.
- Glisati opritorul unghiular complet in jos.
- Inchideti parghia de strangere [6-11.
Inainte de readucerea opritorului un-
& ghiular, desfaceti intotdeauna mai intai
parghia de strangere [6-1].

8.5 Reglarea largimii gaurilor pentru dibluri
Reglarea largimii gaurilor pentru dibluri

& cu comutatorul rotativ [1-2] se poate rea-
liza intr-un mod fiabil numai cand masina
este In functiune!

Se pot regla urmatoarele largimi ale gaurilor

pentru dibluri (imaginea 7a):

13 mm + diametrul frezei

19 mm + diametrul frezei

23 mm + diametrul frezei

8.6 Aspirarea
l L Conectati masina mereu la un sistem de
T aspirare.
sstorturile de aspirare [2-2] se poate racorda un

aparat de aspirare Festool cu diametrul furtunului
de aspirare de 27 mm.

8.7 Opritorul lateral cu partea de asezare

latita

Cu ajutorul opritorului lateral [8-1], suprafata de

asezare la frezarea pe marginea piesei de lucru

se poate mari, masina putandu-se dirija astfel
mai bine.

Cu cele doua reductii integrate ale opritoarelor

[8-6] se poate reduce individual distanta fata de

centrul gaurii frezate, de la 37 mm la 20 mm. in

acest fel, diblul se poate pozitiona mai aproape
de margine.

- Fixati opritorul lateral cu cele doua suruburi
[8-2] pe orificiile filetate [8-3] ale scheletului de
ghidare, situatie in care suprafetele de asezare
ale elementului de rezemare [8-5] si a mesei
[8-4] trebuie sa se afle in acelasi plan.

- Pentru reducerea distantei, extrageti prin ra-
batare o reductie de opritor [8-6] (a se vedea
imaginea 8). Aceasta se aliniazd automat la
clichetul opritor [8-71.

9 Lucrul cu masina

Lemnul este un material de lucru natural, neo-
mogen. De aceea, la prelucrarea sa pot aparea
in permanenta anumite abateri dimensionale,
chiar daca masina este reglata cu precizie. Pre-
cizia lucrului este influentata si prin manevrarea
masinii (de ex. prin viteza de avans). in plus, di-
mensiunile produsului DOMINO fabricat din lemn
pot fluctua, in functie de starea de depozitare
(de ex. umiditate). Toti acesti factori influenteaza
constanta dimensionala a gaurilor pentru dibluri
si a imbinarilor cu dibluri produse.

Pe baza a numeroase serii de incercari, au fost
determinate aceste abateri dimensionale. Masina
si dimensiunile diblurilor DOMINO sunt reglate
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pe media acestora. Daca rezulta totusi un decalaj
lateral de aprox. 0,03 mm - 0,04 mm laTmbinarea
adoud piese, aveti posibilitatea de ainlocui cliche-
tii opritori montati din fabricatie [2-4] cu clicheti
opritori de corectie. Acesti clicheti cu 0,175 mm
mai ingustivor reduce distanta laterala a gaurilor
pentru dibluri fata de marginea piesei de lucru (a
se vedea capitolul 15).

Tnainte de prelucrarea piesei de lucru finale, se
recomanda sa se optimizeze adancimea gaurilor
pentru dibluri, latimea si diametrul acestora, pe
o piesa de proba.

Pe parcursul lucrarilor, respectati ur-
matoarele reguli:

- Fixati intotdeauna piesa de lucru astfel incat sa
nu se poata misca pe parcursul prelucrarii.

-1n timpul lucrului, tineti intotdeauna cu ambele
maini freza pentru dibluri Domino de carcasa
motorului si de manerul suplimentar. Acest
lucru diminueaza pericolul de vatamare si este
conditia necesara pentru precizia lucrarilor.

- Inchideti parghia de strangere pentru reglarea
inaltimii de frezare [2-3] si parghia de strangere
pentru opritorul unghiular [1-5], astfel incat sa
fie Tmpiedicata complet posibilitatea desfacerii
involuntare in timpul functionarii

- Adaptativiteza de avans la diametrul frezei si la
material. Lucrati cu o viteza de avans constanta.

- indepértati freza pentru dibluri Domino numai
atunci cand freza a ajuns in stare de repaus
complet.

Procedeul de lucru

Pentru a realiza o imbinare cu dibluri, procedati

dupa cum urmeaza:

- Alegeti un diblu Domino si introduceti freza
adecvata in freza pentru dibluri Domino (cap.
8.1).

- Reglati adancimea de frezare (cap. 8.2). Adan-
cimea de frezare trebuie sa fie cu cel putin 3
mm mai redusa decat grosimea piesei de lucru,
pentru ca imbinarea cu dibluri aiba rezistenta
necesara.

- Reglatiinaltimea de frezare corespunzator gro-
simii piesei de lucru (cap. 8.3).

- Marcati suprafetele corespondente ale piesei de
lucru [10-1], pentru ca acestea sa poata fi rea-
samblate corect dupa frezarea gaurilor pentru
dibluri.

- Asezati una langa alta piesele de lucru care
urmeaza a fi imbinate si marcati pozitiile dorite
ale diblurilor cu un creion [10-2].

- Reglatilargimea dorita a gaurilor pentru dibluri
(cap. 8.5).

Recomandarea noastra: frezati prima gaura
farad joc (largimea gaurii pentru dibluri = ldtimea
diblului Domino) si celelalte gauri pentru dibluri
cu largimea gaurilor pentru dibluri imediat
urmatoare (imaginea 10). Astfel, prima gaura
pentru dibluri serveste ca dimensiune de refe-
rintd, in timp ce restul gaurilor pentru dibluri au
o toleranta pentru imprecizii de executie.
- Frezati gaurile pentru dibluri:

a) Prima gaura pentru diblu prin aplicarea
clichetului opritor pe muchia laterala a piesei
de lucru,

b) Urmatoarele gauri pentru dibluri dupa mar-
cajele executate anterior cu creionul si dupa
scala ferestrei de vizare [10-3].

10 Intretinerea curenta si ingrijirea

AN
AN

Tnainte de orice lucrare la masin3, scoa-
teti fisa de retea din priza de alimentare.
Toate lucrarile de intretinere curenta si
reparare care necesita deschiderea car-
casei motorului se vor efectua numai de
catre un atelier autorizat al serviciului
pentru clienti.

* Serviciul pentru clienti si reparatiile
-ﬁw numai prin intermediul producato-

@ " rului sau a atelierelor de service:
adresa de mai jos de la:
www.festool.com/Service
Utilizati numai piese de schimb ori-
ginale Festool! Nr. comanda la:
www.festool.com/Service
Freza pentru dibluri Domino nu necesita aproape
niciun fel de Intretinere curenta. Va recomandam
totusi o verificare anuala si/sau dupa aprox. 100
ore de functionare, de catre un atelier autorizat
al serviciului pentru clienti. Aceasta serveste
securitatii utilizatorului si mentinerii valorii frezei
pentru dibluri Domino.
Mentineti permanent masina si orificiile pentru
aerul de racire in stare curata.
Ghidajele [4-3] se vor curata de depunerile de
praf. Aplicati regulat pe ghidaje o pelicula de ulei
fara continut de rasini (de ex. ulei pentru masini
de cusut).

Pentru a fixa parghia de strangere (a se vedea ima-

ginea 6b):

- Inl&turati parghia de strangere si strangeti mai
puternic surubul hexagonal.

- Fixati parghia de strangere din nou la surubul
hexagonal.

Masina este echipata cu carbuni speciali cu au-

todeconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc

o intrerupere automatd a curentului si aparatul
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intrd n stare de repaus.

(K Accesorii, scule

Pentru siguranta dumneavoastra, utili-
A zati numai accesorii si piese de schimb
originale Festool.
Numerele de comanda pentru accesorii si scule
le gasiti in catalogul Festool sau pe Internet la
adresa "www.festool.com”.

12 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul mena-
jer! Depuneti masina, accesoriile si ambalajul la
centrele speciale de revalorificare. In acest sens
respectati prescriptiile nationale in vigoare.
Numai UE: Conform directivei europene privind
aparatele electrice si electronice uzate si trans-
punerea in legislatia nationala, sculele electrice
uzate trebuie colectate separat pentru o revalo-
rificare in conformitate cu prescriptiile de mediu.
Informatii de REACh: www.festool.com/reach

13 Exemple aplicative
(imaginile urmatoare A1 pana la A6.3 se afla intr-o fisa separata, care este anexata).

A1.1 - A1.4 |imbinare stabil3 si rezistent3 la torsiune, pe colt de rama.

A2 imbinare foarte stabila de ram3-bloc.

A3 Imbinari in lemn foarte stabile si rezistente la torsiune in constructii de schelete si
esafodaje.

A4.1 - A4.3 | Tmbinare de plici stabild, rezistenta la torsiune si cu potrivire exactd (pe colt).

A5.1 imbinare de plici stabil3 si cu potrivire exact (cap la cap).

A5.2 Reglaj al frezei pentru dibluri Domino pentru imbinare de placi (cap la cap), gaura
pentru dibluri pe partea frontala.

A5.3 Reglaj al frezei pentru dibluri Domino cu coltarul de asezare pentru imbinare de
placi (cap la cap).

Ab6.1 Imbinare de plici stabil3 si cu potrivire exactd (central).

Ab.2 Reglaj al frezei pentru dibluri Domino pentru Tmbinare de placi (central).

Ab6.3 Reglaj al frezei pentru dibluri Domino pentru imbinare de placi (central], gaura pen-

tru dibluri pe partea frontala.
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14

Corectarea erorilor

(imaginile urmatoare B1 pana la B6 se afla intr-o fisa separata, care este anexata).

Ima- |Defectiunea Cauza Remedierea
ginea
B1 Pete arse Freza tocita Utilizati o freza mai ascutita
B2 Largire a gaurii pentru | Adancimea de frezare prea Reduceti adancimea de frezare
dibluri mare (mai mare de 20 mm) cu
freza de 5 mm
B3 Diblul patrunde prin toa- | Grosime gresita a piesei de Adaptati grosimea piesei de
ta piesa de lucru lucru si/sau a adancimii de lucru si/sau adancimea de fre-
frezare zare.
B4 Rupturi la marginea ga- | Viteza de avans prea mare Reduceti viteza de avans.
urii pentru dibluri
B5 Gaura pentru dibluri nu | Piesa de lucru s-a miscat in Fixati bine piesa de lucru.
este paralela cu margi- | timpul prelucrarii.
nea piesei de lucru.
Bé Gaura pentru diblurinu  |a) Depuneri (de ex. span) sub |a) Inlaturati depunerile
formeaza un unghi drept placa de baza
(90°) cu suprafata piesei | b) Opritorul unghiular nu este |b) Reglati opritorul unghiular
care se prelucreaza. reglat exact la 90° exact la 90°
c) S-a lucrat fara coltar de c) Utilizati un coltar de asezare
asezare
9a, Pozitia gaurilor pentru Punctul central dintre cei doi | Inl&turati unul din clichetii opri-
9b dibluri, care au fost rea- |clicheti opritori nu se afla tori [9-1] (imaginea 9a). Montati

lizate cu clichetul opritor
din stanga si dreapta, nu
coincide exact (distant3
diferita fata de marginea
piesei de lucru).

exact in punctul central al ra-
zei de pivotare a frezei.

unul din clichetii opritori atasati
[9-2] a freza pentru dibluri
(imaginea 9b). Acesti clicheti
opritori sunt mai ingusti si per-
mit un reglaj foarte precis.
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Seriennummer *
Serial number *
N° de série *
(T-Nr.)

498621

Diibelfrase
Dowel jointer
Fraise a tourillon

DF 500 Q

AxkyMynaTopHa npobuBHa oTBepTKa. Hue
obsBsiBaMe C elHOIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye
TO3M NPOAYKT € CbracyBaH C BCUYKN penieBaHTHM
M3NCKBAHWA Ha CNefHUTe PbKOBOLHW IMHUN,
HOPMM AN HOPMATUBHU [OKYMEHTM:

EU-vastavusdeklaratsioon. Kinnitame
€D ainuvastutajatena, et kdesolev toode vastab
jargmistele standarditele ja normdokumentidele:

Deklaracija o EG-konformnosti. Izjavljujemo pod
vlastitom odgovornoséu da je ovaj proizvod

u skladu sa svim vaznim zahtjevima sljedecih
smjernica, normi ili normativnih isprava:

ES konformitates deklaracija. Uznemoties pilnu
@D atbildibu, més apliecinam, ka Sis produkts
atbilst sadam direktivam, standartiem vai
normativajiem dokumentiem:

EB atitikties deklaracija. Prisiimdami visa

@ atsakomybe pareiskiame, kad Sis gaminys
tenkina visus aktualius Siu direktyvu, normy arba
normatyviniu dokumentu reikalavimus:

ES lIzjava o skladnosti. S polno odgovornostjo
izjavljamo, da je ta proizvod skladen z
vsemi veljavnimi zahtevami naslednjih direktiv,
standardov ali normativnih dokumentov:

EU megfeleldségi nyilatkozat: Kizarélagos

(0 feleldsségiink tudataban kijelentjiik, hogy

ez a termék az alabbi iranyelvek, szabvanyok
vagy normativ dokumentumok minden vonatkozé
kovetelményének megfelel:

AnAwon nwoTtotntag EK: AnAavoupe pe
anoKAELOTIKN pag euBuvn, 0TL AuTo TO NpPoOLOV
TAUTIZETAL HE OAEG TLG OXETIKEG AMNALTACELG TWV
akoAouBwv 0dnylwyv, NPOTUNWV N EYYPAPWV
Tunonoinong:

&K ES-Vyhlasenie o zhode: Zodpovedne
vyhlasujeme, Ze tento produkt suhlasi
so vSetkymi relevantnymi poZiadavkami
nasledujucich smernic, noriem alebo
normativnych dokumentov:

Declaratia de conformitate CE: Declaram pe
proprie raspundere ca acest produs este conform
cu toate cerintele relevante din urmatoarele
directive, norme sau documente normative:

AT uygunluk deklarasyonu: Biitin
sorumluluklari firmamiza ait olmak kaydiyla

bu Urinin asagida aciklanan ilgili direktiflerin
yonetmeliklerini, norm ve norm dokimanlarinin
kosullarini karsiladigini taahhit ederiz.

EZ deklaracija o usaglasenosti: Mi
izjavljujemo na sopstvenu odgovornost da je
ovaj proizvod uskladen sa svim relevantnim
zahtevima sledece direktive, standardima i
normativnim dokumentima:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 60745-1: 2009 + A11:2010, EN 60745-2-
19:2009+A1:2010, EN 55014-1: 2006 + A1:2009 +
A2:2011, EN 55014-2: 2015, EN 61000-3-2: 2014,
EN 61000-3-3: 2013, EN 50581:2012

c E Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

P/”A/)

Wolfgang Zondler
Head of Research, Development and Technical
Documentation

Wendlingen, 2016-12-14

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 400000000 -
499999999

in the specified serial number range (S-Nr.]) from 400000000 -
499999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 400000000 -
499999999



